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1 Sicherheit

Diese Kaltemittel-Verdichter sind zum
Einbau in Maschinen entsprechend
der EU-Maschinenrichtlinie
98/37/EG vorgesehen. Sie dirfen nur
in Betrieb genommen werden, wenn
sie geman vorliegender Anleitung in
diese Maschinen eingebaut worden
sind und als Ganzes mit den entspre-
chenden gesetzlichen Vorschriften
Ubereinstimmen (anzuwendende
Normen: siehe Herstellererklarung).*

Autorisiertes Fachpersonal
Samtliche Arbeiten an Verdichtern
und Kalteanlagen durfen nur von qua-
lifiziertem und autorisiertem Fach-
personal ausgefihrt werden.

Die Verdichter sind nach dem aktuel-
len Stand der Technik und entspre-
chend den geltenden Vorschriften ge-
baut. Auf die Sicherheit der Anwender
wurde besonderer Wert gelegt.

Open type reciprocating
compressors

* 2T.2(Y) .. 6F.2(Y)
« W2TA .. W6FA(L)
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1 Safety

These refrigeration compressors are
intended for installation in machines
according to the EC Machines
Directive 98/37/EC. They may be put
to service only, if they have been in-
stalled in these machines according
to the existing instruction and as a
whole agree with the corresponding
provisions of legislation (standards to
apply: refer to Manufacturers Declara-
tion).*

Authorized staff

All work on compressors and refriger-
ation systems shall be carried out by

qualified and authorized refrigeration

personnel only.

The compressors are constructed
according to the state of the art and
valid regulations. Particular emphasis
has been placed on the users' safety.

OTKpbITble NOpLUHEBbLIE
KoMnpeccopbl

¢ 2T.2(Y) .. 6F.2(Y)
« W2TA .. W6FA(L)

CopepxaHue cTp.
1 Be3onacHocTb 1
2 O6nacTv NnpuMeHeHuUA 3
3 MoHTax 4
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1 Be3onacHoCTb

31K XxonogunbHble KOMMIPECCOopPbI Npea-
HasHa4eHbl s YCTaHOBKM B MALUUHbI
cornacHo EC Machines Directive 98/37/
EC. OHu moryT 6biTb BBEAEHbI B 3KCMIY-
aTayuio TONbKO B TOM Cryyae, ecnv OHU
YCTaHOBIIEHbI B 3TV MalLUWHbI B COOT-
BETCTBUW C HACTOSILLEN UHCTPYKUUEN 1

B KOMMIEKce yaoBneTBopsitoT Tpebosa-
HUSIM COOTBETCTBYHOLLMX NPeanUCcCaHuni
(NnpumeHsieMble HOpMbI: cM. [eknapaumto
nsrotosutens). *

CneumanucTtbl, gonyckaembie k pabote
K BbinonHeHuno paboT Ha KoMnpeccopax
1 XONOAMUIbHbIX arperatax 4oMycKarTcs
TOMNBbKO CMeumanucTbl Mo XoNoAUIbHbIM
yCTaHOBKaM MnpoLueLime oby4yeHne 1
WHCTPYKTaX Ha BCce BUAbl paboT.

[aHHble KOMMNPeccopbl N3rOTOBMEHbI B
COOTBETCTBUM C COBPEMEHHBLIM YPOBHEM
TEXHWKU 1 OTBEYAIOT AENCTBYIOLLNM
npeanucaHnsam. Ocoboe BHMMaHUe
obpalleHo Ha 6e30MacHOCTb NONb30Ba-
Tenen.

* Hinweis gilt nur fir Lander der EU

* Information is valid for countries of the EC

* MiHcbopmauus gencteutensHa ans ctpad EC
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Diese Betriebsanleitung wéhrend der
gesamten Verdichter-Lebensdauer
aufbewahren.

Restgefahren

Vom Verdichter kdnnen unvermeidba-
re Restgefahren ausgehen.

Jede Person, die an diesem Geréat
arbeitet, muss deshalb diese Bedie-
nungsanleitung sorgféltig lesen!

Es gelten zwingend

¢ die einschlagigen Sicherheits-Vor-
schriften und Normen (z.B. EN 378,
EN 60204 und EN 60335),

¢ die allgemein anerkannten
Sicherheitsregeln,

¢ die EU-Richtlinien,

e Lander spezifische Bestimmungen.

Sicherheitshinweise

sind Anweisungen um Geféhrdungen
zu vermeiden.

Sicherheitshinweise genauestens ein-
halten!

Achtung!
Anweisung um eine mdgliche

® Gefahrdung von Geraten zu ver-
meiden.

A Vorsicht!

Anweisung um eine mdgliche
minderschwere Geféahrdung von
Personen zu vermeiden.

Warnung!

A Anweisung um eine mdgliche
schwere Gefahrdung von
Personen zu vermeiden.

Gefahr!

& Anweisung um eine unmittelbare
schwere Gefahrdung von
Personen zu vermeiden.

Allgemeine Sicherheitshinweise

Warnung!

Der Verdichter ist im Ausliefe-
rungszustand mit Schutzgas ge-
fullt (Uberdruck ca. 0,5 .. 2 bar).
Bei unsachgeméBer Handha-
bung sind Verletzungen von
Haut und Augen mdglich.

Bei Arbeiten am Verdichter
Schutzbrille tragen!

Anschlisse nicht 6ffnen, bevor
Uberdruck abgelassen ist.

Retain these Operating Instructions
during the entire lifetime of the com-
pressor.

Residual hazards

Certain residual hazards from the
compressors are unavoidable.

All persons working on these units
must therefore read these operating
instructions carefully!

All of the following have validity:

* specific safety regulations and
standards (e.g. EN 378, EN 60204
and EN 60335),

e generally acknowledged safety
standards,

e EU directives,

* national regulations.

Safety references

are instructions intended to prevent
hazards.

Safety instructions must be stringently
observed!

Attention!
' Instructions on preventing pos-
" sible damage to equipment.

A Caution!
Instructions on preventing a pos-
sible minor hazard to persons.

é Warning!
Instructions on preventing a pos-
sible severe hazard to persons.

& Danger!

Instructions on preventing an
immediate risk of severe hazard
to persons.

General safety refernces

A Warning!

The compressor is under pres-
sure with a holding charge to a
pressure of 0.5 to 2 bar above
atmospheric pressure.
Incorrect handling may cause
injury to skin and eyes.

Wear safety goggles while work-
ing on compressor.

Do not open connections before
pressure has been released.

CoxpaHsiiTe aHHY MHCTPYKUMIO Ha
NPOTSKEHUW BCEro nepuoda aKkcnyara-
LMK Komnpeccopa.

OcTtaTo4yHas onacHocTb

Komnpeccop MoXeT SBRSITbCS UCTOYHU-
KOM OCTaTOYHOI onacHocTu. Moatomy
BCe paboTaloLime Ha 3ToM 06opyAoBaHNUM
OOJDKHbI TLWATENbHO U3YYUTb AaHHYH0
WHCTPYKUMIO Mo aKkcnnyaTtayum!

Ob6s3aTenbHble Ang cobnogeHus npea-

nucaHus:

* COOTBETCTBYHOLLME NpaBuUna TEXHWUKN
6e30nacHOCTV 1 HOpMbI (Hanpumep,
EN 378, EN 60204 n EN 60335),

* 00LLMe NpaBuna TeEXHUKM Ge3onacHoCcTH,

* npegnucanus EC,

* [eliCTByIOLLME B CTpaHe nomnb3oBartens
npeanucanHus.

Yka3aHus no TexHuke 6e30nacHOCTH

3TO yKadaHud, HanpaBneHHble Ha UCKITH-
YeHMe yrpo3 ornacHoOCTU.

CrnepnyeT HeyknoHHO cobntoaaTth ykasa-
HUS Mo TexHuKe be3onacHocTH!

BHumaHwue!
YkasaHue gns npegoTspalleHns

" BO3MOXHOro noBpexgeHusi obopy-
[OBaHuS.

A OcTopoxHo!
YkasaHue gns npegoTspalleHns

BO3MOXHOW HE3HAYUTENbHOM onac-
HOCTW ONs nepcoHarna.

MpepynpexaeHue!

A YkasaHue gns npegoTspalleHns
BO3MOXXHOW CEPbE3HON ONaCHOCTU
Ans nepcoHana.

OnacHocTb!

Z% YkasaHue gns npegoTspalleHns
HENOCPEeACTBEHHON CepPbe3HOM
onacHoOCTW Ans nepcoHana.

OGLenpuHATLIE YKa3aHUA MO TEXHUKe
©e3onacHocTU

A MpenynpexaeHue!

Komnpeccop B COCTOSIHUM NOCTaBKM
HarnoJsHeH 3aLMTHbIM ra3oM C U3-
OGbITOYHbIM JaBrEeHUeM NPUMeEPHO
0.2...0.5 bar.

HenpaBunbHoe obpalleHne MoXeT
BbI3BaTb MOBPEXAEHNE KOXHbIX
NMOKPOBOB ¥ rnas.

Mpu paboTe ¢ komnpeccopom Haae-
BalTe 3alUTHbIE OYKN.

He oTkpbiBaliTe NnpucoeanHUTENb-
Hble 3NeMeHThI A0 nonHoro cbpoca
M30bITOYHOTO AaBMNeHus.

KB-520-6 RUS



Vorsicht!

Im Betrieb kdnnen Oberflachen-
Temperaturen von uber 60°C
bzw. unter 0°C auftreten.
Schwere Verbrennungen sind
moglich.

Zugéngliche Stellen absperren
und kennzeichnen.

Vor Arbeiten am Verdichter:
Gerat ausschalten und abkiihlen
lassen.

Bei Arbeiten am Verdichter, nachdem
die Anlage in Betrieb genommen
wurde:

Warnung!

Verdichter steht unter Druck!

Bei unsachgemaBen Eingriffen
sind schwere Verletzungen mdg-
lich.

Verdichter auf drucklosen
Zustand bringen!

Schutzbrille tragen!

& Gefahr!
Haare, Hande oder Kleidung

kénnen von Riementrieb oder
Kupplung erfasst werden!
Schwere Verletzungen mdglich.
Kupplungsbereich unbedingt mit
einer trennenden Abdeckung
sichern (Riemen- bzw.
Kupplungsschutz)!

2 Anwendungsbereiche

Zulassige Kaltemittel
Permitted refrigerants ©®
,U,OI'IyCTI/IMbIe XnagareHTtbl

Olftillung
Oil charge
3anpaBka macnom

Einsatzgrenzen
Application limits
O6nacTu npuMeHeHUs

® 0

®@ 06 e

Weitere Kéltemittel auf Anfrage
Alternativ-Ole siehe Technische
Informationen KT-500 und KT-510
Esterdl und modifizierte Wellenab-
dichtung erforderlich

Spezielle Verdichter-Ausflihrung fiir NH,
Alternativ-Ole: KA-Ole, Viskositéts-
klasse ISO VG 68 (siehe KT-500)
Verwendung von NHz-I6slichem o]
erfordert ab W4HA Sonderausfiihrung
des Verdichters (W4HAL). Zuléssige
Olsorten derzeit nur in Abstimmung
mit BITZER. Hinweise in Technischer
Information KT-640 beachten.

Caution!

During operation surface tem-
peratures exceeding 60°C or
below 0°C can be reached.
Serious burnings possible.

Lock and mark accessible sec-
tors.

Before working on the compres-
sor:

Switch off and let cool down.

For any working at the compressor
after the plant has been commis-
sioned:

é Warning!
Compressor is under pressure!

In case of inproper handling
serious injuries are possible.
Release the pressure in the
compressor!

Wear safety goggles!

1% Danger!
Hair, hands or clothing can be

caught in the belt drive or cou-
pling!

Serious injuries are possible.
The area of the coupling must
be secured with a separating
cover (belt or coupling protec-
tion)!

2 Application ranges

(H)FCKW / (H)CFC
R22 — (R12 — R502) R134a— R404A — R407A — R407B — R507A

BITZER B5.2 ®

@®

t, < 55°C:

BITZER BSE32 @

OcTopoxHo!

Bo Bpems paboTbl TemnepaTtypa
NOBEPXHOCTU MOXET ObITb BblLLE
60°C unu Huxe 0°C.

B0o3MOXHbI TsKemnble 0Xorm nnm
0BMOpOXeHus.

CnepyeT orpaguTb AOCTYMHbIE AN
NPUKOCHOBEHNA MecTa N 0003Ha4YnTb
MX COOTBETCTBYHOLLMM 0Bpa3om.
Mepepn BbinonHeHVeM paboT Ha
Komnpeccope:

OTknoyMTE KOMNpPEeccop 1 Aante
€My OCTbITb.

[Mpw BbINONHEHUN PaboT Ha KOMNpeccope
rocne ero BBOAA B AKCMyaTaLmio:

N\

MpepynpexpeHne!

Komnpeccop HaxoauTca noa Aaene-
Huem!

B cnyyae HenpasunbHoro obpalLe-
HUS1 BO3MOXXHbI CEPbE3HbIE TPaBMbI.
CbpocbTe gaBneHvie B komnpeccope!
HapeHbTe 3awutHbIe 04Km!

OnacHocTb!

Bonocel, pyku unu ogexaa mMoryT
nonacTb B PeMeHHyIo nepeaayy unm
MyTy!

B03MOXHbI cepbe3Hble TPaBMbl.
O6nactb MydTbl 4OomKHa ObITh 3a-
LyeHa pasgenvrensHor nnactu-
HOW (3aLumTa peMHst unu MydThbl)!

2 O6nacTtv npUuMeHeHusA

HFKW /HFC ®

R134a /t, > 55°C:

NH @

Clavus G68 ® ®

BITZER BSE55 @

siehe Prospekt KP-520 und BITZER Software
see brochure KP-520 and BITZER Software
cMm. npocnekT KP-520 n BITZER-software

Further refrigerants upon request

For alternative oils see Technical
Information KT-500 and KT-510
Requires ester oil and modified shaft
seal

Special compressor design for NHg
Alternative oils: KA oils, viscosity
class ISO VG 68 (see KT-500)

The use of NHj soluble oils requires a
special compressor design from type
W4HA: W4HAL. Only oil types agreed
with BITZER may be used at present.
Observe recommendations in
Technical Information KT-640.

@
®

[pyrve xnagareHTbl Mo 3anpocy
AnbTepHaTV/BHbIE MapK1 Macern CM. B TeX-
Hu14eckor nHdopmarmmn KT-500 n KT-510
TpebyeTcs nonuachmpHOe Macno n Mmoau-
PMUMPOBaHHbIN CanbHNUK

CneumarnbsHoe 1CMorHEHVE KOMMpeccopa
ansa NH,

AnbTepHaTvBHble Macna: Macna KA, knacc
BaskocTn ISO VG 68 (cm. KT-500)
Wcnone3osaHue pactsopumbix NH, macen
TpebyeT cneumnansHOro NCNOMHEHNS KOM-
npeccopa tuna W4HA: W4HAL. B HacTos-
LLlee BpeMsi MOryT UCMOSb30BaTbCS TOMBbKO
Te TUMbl Macen, KOTopble COrnacoBaHbl C
BITZER. Cobntopaiite pekomeHgauum B
TEeXHUYECKON nHdopmaummn KT-640.

KB-520-6 RUS



D>

Bei Betrieb im Unterdruck-Bereich,
Gefahr von Lufteintritt auf der Saug-
seite. Besondere MaBnahmen kénnen
erforderlich werden.

Im Falle von Lufteintritt:

Achtung!

Chemische Reaktionen méglich
®  sowie Uberhéhter Verflussi-

gungsdruck und Anstieg der

Druckgastemperatur.

A Warnung!

Bei Lufteintritt ggf. kritische
Verschiebung der Kéaltemittel-
Zundgrenze
Lufteintritt unbedingt vermeiden!

3 Montage

3.1 Verdichter transportieren

Verdichter entweder verschraubt auf
der Palette transportieren oder an
Transportdsen anheben (siehe Ab-

[ ] PN R A

For operation in the vacuum range,
danger of air admission at the suction
side. Special measures might become
necessary.

In the case of air admission:

Attention!

Chemical reactions possible as
® well as increased condensing

pressure and discharge gas

temperature.

Warning!

In case of air admission a critical
shift of the refrigerant ignition
limit is possible

Absolutely avoid air admission!

3 Mounting

3.1 Compressor transport

Transport the compressor either
screwed on a pallet or lift it using the
eyebolts (see figure 1).

Abb. 1 Verdichter anheben

Fig. 1

Lifting the compressor

Mpu paGoTe KOMMpeccopa Ha Bakyyme
CyLLieCTBYET OMacHOCTb MPOHWUKHOBEHE

BO34yXa Ha CTOPOHY BCaCbIBaHUA. Cne,u,yeT
npeagnpuHMMaTtb COOTBETCTBYHOLLIME MEpPbI.

B cny4dae NpoOHMKHOBEHUA BO34yXa:

AN

BHumaHue!

Bo3MoXHO npoTekaHne Hexena-
TenbHbIX XMMUYECKMX peaKL i,

a Takxe NoBblLleHne AaBreHns
KOHOEHCaUuM 1 Temneparypbl rasa
Ha HarHeTaHuW.

MpenynpexaeHue!

Mpu nonagaHun Bo3ayxa MoXeT
NPOW30NTK OMACHOE CHUKEHME TOY-
KW BOCMNNamMeHeHnst cMecu macna 1
XnagareHTa.

IMpoHMKHOBEHME BO3yXa B XOro-
OVNbHbIA KOHTYP KaTeropu4yeckn He
ponyckaeTtcs!

3 MoHTax

3.1 TpaHcnopTupoBKa kKoMmnpeccopa

Komnpeccop nepeBo3nTcs NpUBUHYEH-

HbIM K nannete. [MNoabEém komnpeccopa

OCYLLECTBMSAETCS C MOMOLLbO pbiM-6011-
TOB (CM. puc. 1).

Puc. 1

Moabem komnpeccopa

KB-520-6 RUS
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3.2 Verdichter aufstellen 3.2 Compressor installation 3.2 YcraHoBKa KoMmnpeccopa

¢ Bei Einsatz unter extremen Bedin- e For operation under extreme YcTaHoBMTE KOMMPECCOP rOPU3OHTaSILHO.

gungen (z. B. aggressive Atmos-
phare, niedrige AuBentemperaturen
u. a.) geeignete MaBnahmen tref-
fen. Ggf. empfiehlt sich Ruck-
sprache mit BITZER.

¢ Verdichter und Motor waagrecht
und starr auf Grundrahmen bzw.
Schienen aufstellen (bei Ver-
wendung von Kupplungsgehause).

e Grundrahmen auf stabilem
Unterbau lagern. Zur Verringerung
von Korperschall ist auch elasti-
sche Aufstellung méglich (schwim-
mendes Fundament oder
Schwingungsdémpfer). Bei Verwen-
dung von Schwingungsdampfern
mit Punktauflage kann eine Verstér-
kung der Rahmenkonstruktion not-
wendig sein.

¢ Motor-Verdichter-Einheiten mit
Kupplungsgehéuse kdnnen bei
Verwendung von Verbindungs-
schienen direkt auf Dampfungs-
elementen gelagert werden (siehe
auch Kap. 3.4.2).

Bei Blindelrohr-Warmedubertragern:

Achtung!

Verdichter nicht starr auf Warme-
Ubertrager montieren. Nicht als
tragendes Element verwenden!
Beschadigung des Warmeuber-
tragers moglich (Schwingungs-
briiche).

For shell and tube heat exchangers:

conditions (e. g. aggressive or cor-
rosive atmospheres, low ambient
temperatures etc.) suitable mea-
sures must be taken. Consultation
with BITZER is recommended.

Install compressor and motor hori-
zontal, fixed on a rigid base frame,

or on rails (only when using the .
coupling housing).

The base frame must be located

on a firm foundation. Flexible in-
stallation to reduce structurally .
transmitted noise is also possible
(floating foundation or vibration
dampers). If vibration dampers with
single point support are used, a
reinforced frame construction may

be necessary.

Motor-compressor units with a cou-
pling housing (see also chapter

3.4.2) may be directly supported on .
damping elements when inter-
connecting mounting rails are used.

Attention!

Do not mount the compressor
solidly onto the heat exchanger.
Do not use it as load-bearing
element!

Damage of the heat exchanger
is possible (vibration fractures).

Mpu paboTe B aKCTpeMarnbHbIX YCo-
BUSX (Hanpvmep, arpeccuBHas unu
KOPPO3MOHHas aTtMocdepa, H13Kne
TemnepaTypbl OKpyXXatoLLen cpeapbl 1
T.4.) BOMKHbI ObITb NPUHATLI COOT-
BeTCTBYlOLLME Mepbl. PekomeHayeTcst
KoHcynbTauus ¢ BITZER.

YcTaHaBnvBanTe KoMnNpeccop u Asura-
TeNnb B FOPU3OHTaNIbHOM MOJOXEHUM,
MOHTUPYMUTE Ha XXECTKOWN OMOPHOW
pame, Unv Ha HanpaBnsOLWMX(TONBKO
NP UCNONb30BaHNM KOXyxa MydThbl).

OnopHas pama JomkHa pacnona-
raTbCs Ha XeCTKOM OCHOBaHuu. Takke
BO3MOXHa rnbkas ycraHoBka Ans
CHWXKEHUS CTPYKTYPHO NepeaaBaemoro
wymMa (nnaearowwmi pyHaameHT nnm
Bnbpoonopsl). Ecnn ncnoneaytorcs
BMOPOONOpPbI C OAHOTOYEYHOW ONMOPOH,
MOXeT noTpeboBaTbCH yCuneHHas
KOHCTPYKLMS pambil.

MoTop-koMnpeccopHble arperaTbl C
KOXYXOM MypThl (CM. TaKxe rnaBy
3.4.2) moryT HenocpeacTBEHHO Onu-
paTbCcs Ha BUGpoonopbl NPy NCMOSb-
30BaHWNM COeAMHUTENbHBIX MOHTaXHbIX
HanpaBnsoLWMX.

[nsi KOXKyXOTPYOHbIX TEMNOOOMEHHMNKOB:

BHumaHue!

He ponyckaeTcs xxecTkasi ycTaHOB-
Ka KoMnpeccopa Ha TennoobmeH-
HUK.

He ncnonb3ayiiTe ero B kayecTse
onopHoro anemexTal

Bo3MOXHbI NOBpEXAEHUS TEMNN00-
6MeHHUKa (paspyLueHus oT Bubpa-

Lunn)

KB-520-6 RUS
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3.3 Olablauf-Rohr montieren
ab 4H.2(Y) / W4HA

Im Knie des Olablauf-Rohrs sammelt
sich Ol. Dies verhindert Luftzutritt in
den AuBBenbereich der Wellenabdich-
tung und damit eine vorzeitige Ver-
sprédung der O-Ringe.

 Stopfen @ entfernen und das Olab-
lauf-Rohr @ montieren (siehe
Abb. 2).

e Wahrend der Einlaufzeit der

I Gleitringdichtung (ca. 250
Stunden) kann eine erhéhte
Leckdlmenge austreten.

3.4 Antrieb

1% Gefahr!

Haare, Hande oder Kleidung
kdénnen von Riementrieb oder
Kupplung erfasst werden!
Schwere Verletzungen mdglich.
Kupplungsbereich unbedingt mit
einer trennenden Abdeckung
sichern (Riemen- bzw.
Kupplungsschutz)!

Bei Arbeiten am Riementrieb:

Gefahr!
Motor abschalten und Motor-
Sicherungen entfernen!

3.3 Mounting the drain pipe
from 4H.2(Y) / W4HA on

Oil accumulates in the bend of the oll
drain pipe. This avoids penetration of
air into the outer section of the shaft
seal thus preventing O-rings to
become premature brittle.

* Remove the plug ® and screw the
drain pipe @ (see fig. 2).

e During the running-in period of

I the new shaft seal (about 250
hours) an increased oil leak rate
may occur.

3.4 Drive

& Danger!

Hair, hands or clothing can be
caught in the belt drive or cou-
pling!

Serious injuries are possible.
The area of the coupling must
be secured with a separating
cover (belt or coupling protec-
tion)!

For maintenance work on belt drive:
Danger!

Switch off motor and remove
motor fuses!

Abb. 2 Olablauf-Rohr an der Wellenab-
dichtung montieren
ab Verdichter 4H.2(Y) / W4HA

Fig. 2 Mounting of the oil drain pipe at the

shaft seal from compressor
4H.2(Y) / W4HA on

3.3 MoHTax ApeHaxHoM TpyGku oT

4H.2 (Y) o W4HA

Macno HakannuBaeTtcs B usrnbe gpeHax-
HOW TpyOKkn. 3TO No3BonsAeT nsbexars Npo-
HVMKHOBEHMS BO3yXa BO BHELLHIO YacTb
carnbHuKa, NpeaoTBpaLlas NpexaeBpeMeH-
HYI0 MTOMKOCTb YNMOTHUTENBHBIX KOMELL.

e CHumunte 3arnywky @ v NPUBUHTUTE
OpeHaxHyto Tpybky @ (cm. puc. 2).

i

B TeyeHve nepuoga npupaboTkn
HOBOro canbHuka (okono 250 ya-
COB) MOXET NPONCXOANTL MOBbI-
LLIeHHasa CKOPOCTb YyTeYkM macna.

3.4 Mpueoa

OnacHocTb!

Bonocbl, pyku unv ogexaga moryT
nonactb B PEMEHHYI0 nepeaady
unu myaTy!

Bo3MOXHbI cepbe3Hble TPaBMbl.
O6nacTtb My Thbl AOMKHA ObITb 3a-
LyLLeHa pa3genntenbHor nnacTu-
HOW (3aLmTa pemMHs unu mydTol)!

[nsa paboT no TexHnyeckomy obcnyxuea-
HVIO PEMEHHOW nepepayn:

OK

=

OnacHocTb!
BhlkntounTe gBuratens u yganuite
npegoxpaHuTenu asuratens!

)

Stopfen
Plug
3arnyLwka

Olablauf-Rohr
Oil drain pipe
[peHaxHas Tpy6ka

®

Puc. 2 MoHTax ApeHaxHo Tpyokun macna

TPYyOKM Ha canbHWKe Bana KoMMNpecco-
poB oT 4H.2 (Y) oo W4HA

KB-520-6 RUS



3.4.1 Keilriemenantrieb

Bei Einsatz von Motoren mit Uber
30 kW Leistungsbedarf ist nur
Kupplungsantrieb zugelassen.

¢ Keilriemenantrieb erfordert einen
stabilen Grundrahmen.

¢ Riemenscheiben muissen festsitzen
und fluchten (siehe Abbildung 3).

¢ Nur Keilriemen verwenden, die

¢ gleichlang sind mit kalibrierten
Langen oder als Satz sowie

* vorgeschriebene Qualitat und

e vorgeschiebene Abmessungen
haben.

¢ Profil und Langen siehe Prospek-
te KP-520, KP-620 und KP-670.

¢ Riemen-Vorspannung so einstellen,
dass bei mittiger Belastung des
oberen Riementrums mit 5 kg fol-
gende Eindricktiefen eingehalten
werden (ca.-Werte bezogen auf
Standard-Riemenléngen):
2-Zylinder 9..11 mm
4-Zylinder bis4 N.2 11 .12 mm
4-Zylinder bis 4 G.2  15..17 mm

6-Zylinder 13 ..15mm

¢ Riemen-Vorspannung nach Einlauf-
zeit nochmals kontrollieren.

Achtung!

Vorspannung nicht iberhéhen!
Gefahr von Lager- und Wellen-
schadigung an Verdichter und
Motor.

3.4.1 V-Belt drive

When motors with more than 30 kW
power consumption are used opera-
tion is only permitted with coupling.

e V-belt operation requires a solid
base frame.

e The belt pulleys must be firmly
seated and fixed. They must be
correctly aligned (see figure 3).

e Only use V-belts

e of the same length: calibrated
length or in a set,

» with the prescribed quality and

* with prescribed dimensions.

e For length and profile see
prospects KP-520, KP-620 and
KP-625.

e The belt tension should be such
that with a load of 5 kg at the cen-
tre of the upper belt section the fol-
lowing depths of deflection are
maintained (approx. values based
on standard belt lengths):

2-cylinder 9. 11 mm
4-cylinderupto 4 N.2 11 ..12 mm
4-cylinderupto 4 G.2 15..17 mm
6-cylinder 13 ..15 mm

* The belt tension must be checked
again after a running-in period.

Attention!

' Do not exceed belt tension!

® Risk of bearing and shaft dama-
ge at the compressor and motor.

Abb. 3 Riemenscheiben ausrichten
Fig. 3 Aligning the belt pulleys
Puc. 3 BblpaBHMBaHME pEMEHHbIX LLUK/BOB

D>

3.4.1 KnnHopeMeHHOW npuBopg

Mpu ncnonb3oBaHun Aeuratenei ¢

notpebnaemon mowHocTbio 6onee 30

kBT akcnnyaTtaums paspeLleHa TOMbKO C

My TON.

* [Ons paboTbl KMMHOBOrO PpEMHS TPeby-
eTcs MpoYHasi onopHas pama.

* PeMeHHble LWKVBbI AOMKHbI ObITb
HaJeXHO 3aKkpenneHbl 1 3adpukempo-
BaHbl. OHW JOMKHbI ObITb NPaBUIBHO
BbIPOBHEHbI (CM. puc. 3).

* Vcnonb3ynTe TONbKO KIMHOBbLIE PEMHU
* O[JMHaKOBOW ANNHbI: KanMbpoBaHHas
ONViHa UNKn B KOMNMeEKTe,
* C NPEeAnN1CaHHbIM Ka4eCTBOM Y
* C 3aaHHbIMU pa3Mepamu.
* VIHbo. no AnvHe v npodoumnto cMm. B
npocnektax KP-520, KP-620 n KP-625.

* HaTtsbkeHne peMHst 4OMKHO BbITb
TakvM, 4ToObl MpK Harpyske 5 kr B
LEHTpe BEPXHEN CEeKLMN PEMHSI coXpa-
HAMUCb criegytoLune rnyouHbl Npo-
rmba (NpnbnunanTenbHble 3HAaYEHUS,
OCHOBaHHble Ha cTaHAapTHOW AnvHe
pemMHs):
2-UUnnHLPOBbIN 9. 11 Mm
4-ynnunHgpoBbin 4o 4 N.2 11 .. 12 Mmm
4-umnuHgpoBbii o 4 G.2 15 .. 17 mm

6-LMNMHAPOBLIN 13..15Mm

 [locne oGkaTKM HATSXKEHNE PeMHS
HeoGX0AMMO NPOBEPUTH eLle pas.

BHumaHue!

He npeBblwarite HaTSXeHne pem-
" Hsa!

OnacHocTb NoBpeXaeHnsi noa-

LUMMHWKa 1 Bana KoMnpeccopa u

asurarensi.

Abb. 4 Riemen-Vorspannung Uberprifen
Fig. 4 Checking belt tension
Puc. 4 TpoBepka HaTHKEHNUS PEMHSI
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3.4.2 Direktantrieb durch
Kupplung

Zulassige Kupplungen

Nur Bauarten mit elastischen Zwi-
schen-Elementen verwenden, die ge-
ringe Verschiebungen in Axialrichtung
ausgleichen koénnen, jedoch selbst
keine Axialkraft austuben. Weitere
Information und besondere Montage-
hinweise siehe auch Technische Infor-
mation KT-160.

Motor direkt anbauen mittels
Kupplungsgehause

Im Folgenden werden die Kupplungen
e KK211, KK411, KK420, KK620
und KK630 als Typ I,
e KK215, KK415, KK425 und
KK625 als Typ Il bezeichnet.

1) Passflachen an Verdichter, Motor
und Kupplungsgehause sorgfaltig
reinigen.

2) Kupplungsgehduse am
Verdichter befestigen (Abb. 5)

Verdichter 2T.2(Y) .. 4N.2(Y)
(W2TA .. W4NA):
Kupplungsgehause (Montage-Off-
nungen seitlich) mit vier Sechskant-
schrauben M12 Uber die vorhande-
nen Gewindel6cher festschrauben.

Verdichter 4H.2(Y) .. 6F.2(Y)
(W4HA .. W6FA):

Am Verdichter die in Abb. 5
gekennzeichneten Sechskant-
Schrauben entfernen. Durch die
beigefliigten Gewindebolzen er-
setzen. Bolzen bis zum Gewinde-
grund eindrehen und mit Sechs-
kantmuttern festziehen.
AnschlieBend Kupplungsgehause
aufschieben (Montage6ffnungen

2T.2(Y) / 2N.2(Y)
W2TA / W2NA

Abb. 5 Befestigungspositionen fur
Kupplungsgehéuse

3.4.2 Direct drive by coupling

Permitted couplings

Only designs of coupling may be
used, with flexible transmission ele-
ments, which can compensate for
slight axial displacements, without
themselves exerting any axial force.
Further information and special as-
sembling instructions see also Tech-
nical Information KT-160.

Direct motor mounting by means of
coupling housing

In the following description the cou-
plings
e KK211, KK411, KK420, KK620
and KK630 are designated Type |
* KK215, KK415, KK425 and
KK625 are designated Type II.

1) Carefully clean the fitting sur-
faces on compressor, motor and
coupling housing.

2) Fixing the coupling housing onto
the compressor (figure 5)

Compressors 2T.2(Y) .. 4N.2(Y)
(W2TA .. W4NA):

Fit the coupling housing (with ac-
cess opening at the side) and fix
with four hexagon screws M12 in
the threads provided.

Compressors 4H.2(Y) .. 6F.2(Y)
(W4HA .. W6FA):

Remove the hexagon screws from
the compressor shown in fig. 5.
Replace these with the threaded
bolts provided. Screw the bolts in
up to the root of the threads.
Tighten them by means of hexagon
nuts.

Subsequently fit the coupling hous-
ing (with the access opening at the

4T.2(Y) .. 4N.2(Y)
WATA .. WANA

Fig. 5 Fixing positions for coupling
housing

3.4 2 MNpsamon npuBop Yepes3 MyhTy

Pa3spelueHHble MydhThI

MoxHO Mcnonb3oBaTh TOMbKO MydThl C
rMOKMMW BNemMeHTamu, KOTopble MOTyT
KOMMEHCMPOBaTb HE3HAUMTENbHbIE OCe-
Bble CMELLIeHWs, He OKa3bIBasi Npu 3TOM
0CeBOro ycunus. JononHUTENbHYIO UH-
dopmaumio 1 cneumanbHble MHCTPYKLMK
MO MOHTaXy CM. TakKe B TEXHUYECKOM
nHcpopmauun KT-160.

MpsMon MoHTaXx ABUraTens ¢ Nnomo-
Wb KOXYyXa MyThbl

Hwxe npeacraBneHo onucaHve Myt
* KK211, KK411, KK420, KK620 1
KK630 o6o3Ha4veHbl kak Tun |
* KK215, KK415, KK425 n KK625
0003HayveHbl kak Tvn |l

1) TwaTenbLHO OYUCTUTE NOCaAO0YHbIEe
noBepXHOCTU KOMMpeccopa, Asurarte-
N 1 KOXyxa MydThbl.

2) KpenneHue koxyxa MydhTbl K KOM-
npeccopy (p1UCyHOK 5)

Komnpeccopsbi 2T.2 (Y) .. 4N.2 (Y)
(W2TA .. WANA):

YcTaHoBUTE KOXYX MyddTbI (C OKHOM A115
poctyna cOoKy) 1 3akpenuTe YeTblpbMs
BMHTaMMU C LLUECTUrPaHHOM rOfIOBKOWA
M12 B pe3bboBble OTBEpPCTUS.

Komnpeccopbi 4H.2 (Y) .. 6F.2 (Y)
(W4HA .. W6FA):

Ypanute WwecTurpaHHble BUHTBI C
Komnpeccopa, cM. puc. 5. 3ameHu-
Te UX npunaraeMbiMy 6ontamu ¢
pe3bboii. BBepHuTe 60nThl A0 Kpas
pe3bObl. 3aTsHUTE UX C MOMOLLbIO LUe-
CTUrpaHHbIX raek. 3aTemM yCTaHOBUTE
KOXyX MydThbl (C OKHOM Anis JocTyna
cboky n yrnybneHuem ans 3anopHoro
KnanaHa HaBepxy) U paBHOMEPHO

4H.2(Y) .. 6F.2(Y)
W4HA .. W6FA

Puc. 5 TMo3vuum kpenneHust koxxyxa mydTbl
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seitlich, Aussparung fiir Saugab-
sperrventil oben). GleichmaBig mit
Sechskantmuttern befestigen.

Warnung!

Verdichter steht unter Druck!

Bei unsachgeméBen Eingriffen
sind schwere Verletzungen még-
lich.

Verdichter auf drucklosen
Zustand bringen!

Schutzbrille tragen!

3) Kupplung montieren
Typ I: Kupplungshalfte fur die Ver-
dichterseite fest auf der Welle mon-
tieren. Das motorseitige Element
(einschl. Passfeder) lose auf die
Motor-Welle schieben.

Typ II: Beide Kupplungshalften fest
auf Verdichter- und Motorwelle
montieren.

4) Motor befestigen
Typ | + II: Motor einschlieBlich vor-
montierter Kupplung unter Beach-
tung der Kupplungsposition mit
dem Kupplungsgehéuse zusam-
men fligen und verschrauben.

Bei Typ | anschlieBend die lose
Kupplungshélfte (Motorseite) in die
richtige Position bringen (Abstand
zwischen Kupplungsscheiben

2 .. 3 mm) und mit der Welle fest
verschrauben.

Achtung!
Die Befestigungselemente der

®  beiden Kupplungshélften mis-
sen fest angezogen sein, damit
sie sich im Betrieb nicht lockern.

side and the recess for the suction
shut off valve at the top) and fix this
evenly with hexagon nuts.

A Warning!

Compressor is under pressure!
In case of inproper handling
serious injuries are possible.
Release the pressure in the
compressor!

Wear safety goggles!

3) Mounting the coupling
Type I: fit the coupling half for the
compressor firmly onto the shaft.
Slide the motor side element (in-
cluding key) loosely onto the motor
shaft.

Type lI: fit both coupling halves
firmly onto the compressor and
motor shafts.

4) Fixing the motor
Type | and lI: fit the motor, inclu-
ding the premounted coupling, to
the coupling housing observing the
position of the coupling and screw
together.

With type | subsequently bring the
motor side coupling half into the
correct position (gap between
coupling halves 2 .. 3 mm) and
screw firmly to the shaft.

Attention!
' The fixing elements of both the
® coupling halves must be firmly
tightened to prevent loosening
during operation.

Abb. 6 Motor-Verdichter-Satz mit
Kupplungsgehéuse (Typ I)

Fig. 6 Motor-compressor set with
coupling housing (type 1)

D>

3aKpenuTe ero LWeCcTUrpaHHbIMn ram-
KaMu.

MpenynpexaeHue!

A Komnpeccop HaxoguTca nog oas-
nexvem!
B cnyyae HenpaBunbHoro obpatye-
HNA BO3MOXHbI CEPbe3Hble TpaBMbl.
C6pocbTe aaBneHne B KOMMNPeCco-
pe!
HageHbTe 3awmTHbIe 04kn!

3) MoHTax mydThbl

Twn I: HagBuHBLTE NONYMYTY KOM-
npeccopa Ha Ban. HagBuHbTe OTBET-
HY0 NONyMyMTY (BKNtOYast LLNOHKY) Ha
Ban Apurartens.

Tun II: HagexHo 3akpenuTe obe
nonymydTbl Ha Banax komnpeccopa u
asurartens.

4) KpenneHue motopa

Tun | u ll: 3akpenuTe gBuratens,
BKIlOYas NpeaBapuTenbHO CMOHTH-
pPOBaHHYI0 MydTy, Ha KOXyXe MydThbl,
cobntogasn nonoxeHve MydTbl, 1
NPUBUHTUTE X BMECTE.

B cnyyae tuna | Bnocneactemm
YyCTaHOBWTE OTBETHYIO NONyMydTy Ha
CTOpPOHE ABWraTens B NpaBuIlbHOE
nonoxexue (3asop mexagy nonymyd-
Tamu 2 .. 3 MM) 1 NAOTHO NPUBUHTUTE
K Bany.

BHumaHue!
' KpenexHble anemMeHTbl 06enx
nonymydT AOIKHbI ObITb HAAEXHO
3aTsIHYThI, YTOObI OHW He ocrabnu
BO Bpemsi paboTbl.

1 Verbindungsschienen (bei Bedarf)
Connection rails (if required)
CoeguHuTenbHbIE HanpaBnsioLime
(ecnu TpebyeTcs)

2 Kupplung
Coupling
Mydra

3 Kupplungsgehause
Coupling housing
Koxyx myTbl

4 Schwingungsdampfer (bei Bedarf)
Vibration damper (if required)
Bubpoonops! (ecnn TpebyeTcs)

Puc. 6 Motop-koMnpeccopHas coopka
C koxxyxom mydTbl (Tun )
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Verdichter und Motor auf Grund-
rahmen ausrichten

¢ Diese Ausflihrung erfordert einen
stabilen Grundrahmen mit solider
Auflage und Befestigung auf dem
Fundament.

* Motor- und Verdichterwelle missen
exakt aufeinander ausgerichtet
sein. Fir den Hbéhenausgleich eig-
nen sich nur stabile Unterlagen
(z. B. Stahlklotze, Bleche).

e Zulassige Abweichungen von
BITZER-Kupplungen bei Mitten-
versatz und Luftspalt zwischen den
Kupplungshalften (min. 4 Mess-
Positionen am Scheibenumfang):

Mittenversatz.......... max. 0,15 mm
Luftspalt.................. max. 0,25 mm

Achtung!

Schlecht ausgerichtete Kupplun-
gen bewirken vorzeitigen Ausfall
der Kupplung sowie Schaden an
Lagern und Wellenabdichtung.
Motorwelle und Verdichterwelle
sehr sorgféltig ausrichten!

Achtung!

Die Befestigungselemente der
beiden Kupplungsteile missen
fest angezogen werden, damit
sie sich im Betrieb nicht lockern!

Aligning compressor and motor on
base frame

e This design requires a solid base
frame with strong supporting sur-
faces well fixed to the foundation.

e The motor and compressor must
be exactly aligned with respect to
each other. Only rigid elements are
suitable for height compensation
(e.g. steel blocks, shims).

e Permissible deviation of BITZER
couplings, with displacement on the
axis and variations in the air gap
between the coupling halves (mea-
sured at a minimum of 4 points on
the outer circumference):

Axis displacement....max. 0.15 mm
Air gap.....coeeeeineenne max. 0.25 mm

Attention!

Faulty alignement causes pre-
mature failure of the coupling
and damage to bearings and the
shaft seal.

Align motor shaft and com-
pressor shaft very carefully!

Attention!

The fixing elements of both the
coupling halves must be firmly
tightened to prevent loosening
during operation!

Abb. 7 Motor-Verdichter-Satz
auf Grundrahmen

Fig. 7 Motor-compressor set
on base frame

BbipaBHUBaHMe KOMMpeccopa u ABu-
ratensi Ha ONoOpHoOM pame

Takasi KOHCTPYKUMSI TpeByeT NPOYHOW
OMOPHOV PaMbl C KECTKMMM OTMOPHbLIMM
NOBEPXHOCTSIMU, XOPOLLIO 3aKpernsieH-
HbIMW Ha PyHOAMEHTE.

[JBuraTenb U KOMNPECCop AOMKHbI
GbITb TOYHO BbIPOBHEHbLI OTHOCUTENb-
Ho Apyr apyra. [ns komneHcauum
BbICOTbI MOAXOANAT TOJNIbKO XKECTKMe
3neMeHTbl (HanpumMep, ctanbHble 6ro-
K1, PEryrIMpoBOYHbIE NIACTUHBI).

[onyctumble OTKNOHEHWS Ana MydT
BITZER, co cmelleHvem ocu n Bapua-
LmsMy BO3AYLLHOrO 3a30pa Mexay no-
nymydpramm (M3amepsieTcsa Kak MUHUMYM
B 4 TOYKaXx MO BHELLUHEN OKPY>KHOCTW):

CwmeLleHne ocm ............ makc. 0,15 mm
BosaywHbin 3a30p ....... makc. 0,25 mm

BHumaHue!

HenpaBunbHas LeHTpoBKa NpUBO-
OUT K NpexaeBpeMEHHOMY BbIXOAY
13 CTPOsi My Thl U NMOBPEXOEHWIO
NoALUNMHUKOB N CanbHUKA.
BblpaBHuBaiTe Ban gsurartensi

1 Ban Komnpeccopa npeaenbHo
akkypatHo!

BHumaHue!

KpenexHble aneMeHTbl 06enx
nonyMmy@T AOIMKHbI ObITb HAAEXHO
3aTsHYThI, YTOObI OHK He ocnabnu
BO Bpemsi paboThbl.

1 Stabiler Grundrahmen
Sturdy base frame
YKecTkasi onopHasi pama

—
= G I | 2 Kupplung
— Coupling
MydTa

3 Unterlagen (bei Bedarf)
Shims (if required)
PerynmpoBoyHble nnacTuHebl
(npn HeobxogumocTn)

Puc. 7 MoTop-komnpeccopHasi coopka Ha

OMOpHON pame

10
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3.5 Rohrleitungen anschlieBen

Warnung!

Verdichter steht unter Uberdruck
durch Schutzgas.

Verletzungen von Haut und
Augen mdglich.

Bei Arbeiten am Verdichter
Schutzbrille tragen!

Anschliisse nicht 6ffnen, bevor
Uberdruck abgelassen ist.

Achtung!

Lufteintritt unbedingt vermeiden!
Absperrventile bis zum Evakuie-
ren geschlossen halten.

Rohr-Anschliisse

3.5 Pipeline connections

N\

Warning!

Compressor is under pressure
with holding charge.

Injury of skin and eyes possible.
Wear safety goggles while work-
ing on compressor.

Do not open connections before
pressure has been released.

Attention!

Absolutely avoid penetration
of air!

The shut-off valves should
remain closed until evacuating.

Pipe connections

D>

3.5 MpucoeprHeHne Tpy6onpoBoaoB

MpepynpexaeHue!

A Komnpeccop Haxooutcst nog aaene-
HWEM 3aLyUTHOrOo rasa.
Bo3MOXHbI TpaBMbl KOXHbIX NMOKPO-
BOB 1 rnas.
HapeHbTe 3aLlMTHbIE OYKM NPU Bbl-
nonHeHun paboT Ha KOMMNpeccope.
He oTkpbiBaliTe npucoeanHUTENb-
Hble 3NeMEeHThI 40 nonHoro cbpoca
OaBneHus.

BHumaHue!

M36eraiTe NpoHVKHOBEHNSI BO3AY-
Xa BHYTpb komnpeccopal!
3anopHble knanaHbl AOMKHbI OcTa-
BaTbCs 3aKPbITbIMU A0 BbINOIHEHUS
onepaumu BakyyM1pOoBaHMsl.

MNpucoeauHeHne Tpy6onpoBoaoB

Die Rohr-Anschlisse sind so ausge-
fuhrt, dass Rohre in den gangigen
Millimeter- und Zoll-Abmessungen
verwendet werden kénnen. L6t-An-
schllisse haben gestufte Durchmes-
ser. Je nach Abmessung wird das
Rohr mehr oder weniger tief eintau-

The pipe connections are designed to
accept tubes with standard millimetre
or inch dimensions. Solder connec-
tions have stepped diameters. Ac-
cording to the size the tube can be
pushed more or less into the fitting. If
not required the end with the largest

CoepuHuTENbHbIE 3NEMEHTbI BbIMOMHEHbI
Tak, YTO MOryT NPUMEHATLCH TPYObI CO
CTaHAapTHLIMK pasmepamun B MUNIMme-
Tpax u gronmax. CoeguHnUTEnbHbIE ane-
MEHTbI NOA Nariky MMeIoT CTyneH4aTble
AvameTpbl. Tpyba BOBUraeTcs BHyTpb

Ha pasHyto rnybuHy B 3aBUCMMOCTM OT

chen. Im Bedarfsfall kann das Buch-
senende mit dem gréBeren Durch-
messer auch abgeséagt werden.

Achtung!

Ventile nicht Uberhitzen!
Wahrend und nach dem Léten
Ventilkdrper kihlen!

Maximale Léttemperatur 700°C.

Durchmesser gestuft
Stepped diameters
CryneHyaTble
AOnameTpbl

diameter can be cut off.

Attention!

Do not overheat the valves!
Cool valve body while and after
brazing!

Max. brazing temperature
700°C.

ee gnameTpa. B cnyyae HeHagobHoCTy,
KoHel naTpybka ¢ 60nblIMM AMamMeTpoM
oTpe3aeTcs.

BHumaHue!

He neperpeBaiTe knanaHbl!
OxnaxpganTe Kopnyc KnanaHa Bo
BpemMs 1 nocne namkm!
MakcumanbHasi TemnepaTypa namku
700°C.

Vor Rohranschluss Verschlussblech entfernen!
Remove blanking plate before tube connection!
m Ydanute 3arnyLiky nepes nogcoeanHeHnem Tpyobi!

Abb. 8 Absperrventil mit Rotalock-
Verschraubung

Fig. 8 Shut-off valve with Rotalock

adaptor

Puc. 8 3anopHblii knanaH ¢ agantepom
Rotalock

KB-520-6 RUS
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Rohrleitungen

Grundsétzlich nur Rohrleitungen und

Anlagen-Komponenten verwenden, die

e innen sauber und trocken sind (frei
von Zunder, Metallspanen, Rost-
und Phosphatschichten) und

 |uftdicht verschlossen angeliefert
werden.

Achtung!

Ventile nicht Gberhitzen!

Bei Anlagen mit langeren Rohr-
leitungen oder wenn ohne
Schutzgas gelétet wird: Saug-
seitigen Reinigungsfilter einbau-
en (Filterfeinheit < 25 um).

Achtung!

Verdichterschaden méglich!

Im Hinblick auf hohen Trock-
nungsgrad und zur chemischen
Stabilisierung des Kreislaufs
mussen reichlich dimensionierte
Filtertrockner geeigneter Qualitat
verwendet werden (Molekular-
Siebe mit speziell angepasster
PorengréBe).

3.6 Anlaufentlastung (SU) und
Leistungsregelung (CR)

Die Ventil-Oberteile werden zum
Schutz gegen Transportschaden als
Beipack geliefert. Sie miissen vor
dem Evakuieren montiert werden.
Dazu den Blindflansch gegen das
Oberteil wechseln.

Warnung!

Verdichter steht unter Druck
durch Schutzgas!

Schwere Verletzungen mdglich.
Verdichter auf drucklosen
Zustand bringen!

Schutzbrille tragen!

Um Verwechslungen zu vermeiden,
sind Zylinderkopf und Ventilflansch
gekenzeichnet "SU" bzw. "CR". Ein
Pass-Stift in der Flanschflache erlaubt
nur die richtige Positionierung. Siehe
hierzu Abbildung 9.

Pipelines

Only use tubes and components

which are

e clean and dry inside (free from
slag, swarf, rust, and phosphate
coatings) and

e which are delivered with an air tight
seal.

Attention!

Do not overheat the valves!
Plants with longer pipe lines or if
it is soldered without protection
gas: Install cleaning suction side
filter (mesh size < 25 um).

Attention!

Compressor damage possible!
Generously sized high quality fil-
ter driers must be used to
ensure a high degree of dehy-
dration and to maintain the
chemical stability of the system
(molecular sieves with specially
adjusted pore sice).

3.6 Start unloading (SU) and
Capacity control (CR)

The upper parts of the valves are
delivered separately packed to avoid
transport damage. These valve parts
must be fitted in place of the sealing
flanges before the compressor is
evacuated.

A Warning!

Compressor is under pressure
by holding charge!
Severe injuries possible.
Release the pressure in the
compressor!
Wear safety goggles!

To avoid mistakes the cylinder head
and the valve flange are marked with
a coding "SU" resp. "CR". A pin in the
flange surface only allows the correct
assembly. See figure 9.

Tpy6onpoBoabl

Vcnonbk3yiiTe Tonbko TpybonpoBoabl 1

KOMTMOHEHTBI, KOTOpble

* YUCTbIE U Cyxune BHYTpY (OTCYTCTBYIOT
YacTuMLbl OKaNviHbl, MeTannmyeckas
CTPY>XKa, p>XaB4mHa U pocdaTHble
NOKPbLITUSA) U

* MOCTaBMATCA C repMETUYHbIMU 3a-
rnyLwKamm.

BHumaHwue!

He neperpeBaiTe knanaHb!!

B ycraHoBkax ¢ Tpy6amu 3Ha-
YUTENbHONM ONMHbI, @ TaKKe C
TpybonpoBogamu, nasiHHbIMK 6e3
3aLLMTHOrO rasa, ycTaHaBMMBaloTCA
OYMCTUTENBHbIE PUNBbTPBI Ha CTO-
poHe BcacbiBaHUS (pa3mep a4yeek
< 25 pm).

BHumaHwue!

Bo3moxHO noBpexaeHne Komnpec-
copal

[ns obecneyeHnss BbICOKOW
CTeneHn OCYLUEHWNSI XONOANIBHOrO
KOHTYpa 1 Ansa nogaepkaHus xXu-
MUY€ECKOIN CTabUNbHOCTN CUCTEMBI
cnepyeT NPYMEHSITb BbICOKOKaYe-
CTBEHHblE (DUMbTPLI-OCYLLNTENN
©0nbLLON EMKOCTU (MOMEKYNSPHbIE
dUNbTPLI CO CcneynanbHO NoAo-
OpaHHbIM pa3mMepoM siYEEKk).

3.6 Pasrpyska npu nycke (SU) u
perynsitop npousBoauTeNibHOCTU
(CR)

BepxHue yacTtu knanaHoB Ans 3awuTbl
OT MOBPEXAEHUIN NPU TPAHCMNOPTUPOBKE
NOCTaBNATCA B OTAENbHON YNakoBKe.
OHM JOMKHbI ObITb YCTAHOBMNEHbI B3aMeH
rnyxmx ¢oriaHueB 00 BbINOMHEHWs BaKyy-
MUPOBaHUSA KOMMpeccopa.

A MpenynpexaeHue!

Komnpeccop HaxoguTcs nog gasre-
HMEeM 3aLUUTHOrO rasa.
B03MOXHbI Tspkenble TpaBMbl.
C6pocbTe AaBneHne B kKOMMpec-
cope!
HageHbTe 3awmnTHbIe 04KNM!

Bo n3bexaHve ownboK, roNoBKU LiMINH-
OpoB umetoT 0603Ha4YeHns «SU» unm
«CR». lUTndT Ha noBepxHOCTM dnaHua
obecneymBaeT NpaBUbHYO YCTAaHOBKY
KOMMNoHeHToB. Cm. puc. 9.

12
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Anlaufentlastung SU
e optional fur alle Typen

¢ Nachrlsten erfordert Austausch
des Zylinderkopfs

Lieferumfang enthalt Druckgas-Uber-
hitzungsschutz. Montage siehe Kapi-
tel 4.2.

Bei Anlaufentlastung wird ein Rick-
schlagventil in der Druckgasleitung
erforderlich.

Leistungsregelung CR

e optional:

4T.2(Y) / WATA .. 4G.2(Y) / WAGA:

50%
6H.2(Y) / W6HA .. 6F.2(Y) / W6FA:
1x: 66%, 2x: 33/66% Restleistung

¢ Nachrlsten erfordert Austausch
des Zylinderkopfs

Weitere Erlduterungen siehe Techn.
Informationen KT-100 und KT-110.

Start unloading SU
e Option for all types

* Retrofit requires exchange of the
cylinder head

Extent of delivery includes the dis-
charge gas temperature protection.
For mounting see chapter 4.2.

With start unloading a check valve is
required in the discharge line.

Capacity control CR

* Option:
4T.2(Y) / WATA .. 4G.2(Y) / W4AGA:
50%
6H.2(Y) / WEHA .. 6F.2(Y) / W6FA:
1x: 66%, 2x: 33/66% residual capacity

* Retrofit requires exchange of the
cylinder head

For further explications see Technical
Informations KT-100 and KT-110.

IISUII

Anlaufentlastung

D>

Pa3srpy3ka npu nycke (SU)
* Onuwsa gnsa Bcex Moaenen

» [oocHalleHune TpebyeT 3aMmeHbI ro-
TNOBKU LUNMHAPOB

B 06bem noctaBku BXOAUT YCTPOWCTBO
3alWuWThl OT Neperpesa rasa Ha HarHeTa-
HUW. 1o MOHTaxy cMm. rnasy 4.2.

[Mpn ncnonb3oBaHUN CUCTEMbI Pa3rpy3ku
npu nycke (SU) Heobxoanmo ycTaHas-
nmMBaTb 0OpaTHbIV KnanaH Ha NMUHUK
HarHeTaHus.

PerynaTtop npousBogutensHoctu (CR)

e onuus Ans:
AT.2(Y) / WATA .. 4G.2(Y) | WAGA:
50%
6H.2(Y) / WEBHA .. 6F.2(Y) / WEFA:
1x: 66%, 2x: 33/66% npounsBoanTENb-
HOCTU

 [pu MogepHU3auum TpebyeTcs 3ame-
Ha rofnoBkuM Groka LMnnMHOpPOB

Moapo6HO cM. B TEXHUYECKOW MHAopMa-
yum KT-100 n KT-110.

IICRII

Start Unloading
Pasrpyska npu nycke

Abb. 9 Anlaufentlastung / Leistungs-
regulierung

Leistungsregelun
Capacity Control

Perynsatop npousBogutensHocTu

Fig. 9 Start unloading / capacity control

Puc. 9 Pasrpyska npu nycke / PerynsTtop
NPOV3BOANTENBHOCTM

KB-520-6 RUS
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Anschliisse Connections MpucoeanHeHus

2T.2(Y) / 2N.2(Y)
W2TA / W2NA

DL SL
1 (HP) 2 (HP) ‘
1/8"-27 NPTF/  [1/8"-27 NPTF TN Passfeder T
Parallel key : ;‘ : ‘;
Clavette paralléle ‘
A10x8x36 DIN6885

11 AP NCT
7/16"-20 UNF AARASE
12 \ qj 8

7/16"-20 UNF

6/7
M22x1,5

3(LP 16 5/8/8 @13 10
1/8"-27 NPTF M20x1,5 1/4"-18 NPTF 3/8"-18 NPTF

4T.2(Y) .. 4N.2(Y)
WATA .. WANA

1 (HP)
1/8"-27 NPTF

1
7/16"-20 UNF Tyt

12
7/16"-20 UNF

10
3/8"-18 NPTF

Nasenkeil
Gib-headed key
Clavette a talon

12x12x52

2 (HP) 3(LP) 5/8/8* 9b 9a
1/8™-27 NPTF 1/8™-27 NPTF 1418 NPTF  1/2-14NPTF  1/214NPTF  M22x15

4H.2(Y) .. 4G.2(Y)
WA4HA(L) .. WAGA(L)

11
7/16"-20 UNF

1 (HP) 3(LP)
1/8"-27 NPTF  1/8"-27 NPTF,

12
7/16"-20 UNF

9a
3/4"-14 NPTF

9b
1/2"-14 NPTF

10
3/8"-18 NPTF

Passfeder
Parallel key

Clavette parallele 6
1/8"-27 NPTF G 3/4" M20X1,5 1/4"-18 NPTF  1/4"-18 NPTF A8X7x45 3/8"-18 NPTF M26x1,5

14 KB-520-6 RUS



Anschliisse (Forts.)

6H.2(Y) .. 6F.2(Y)
W6HA(L) .. W6FA(L)

2 (HP)
1/8"-27 NPTF/ \1/8"-27 NPTF

1 (HP) 13

1/8"-27 NPTF G 3/4"

Anschluss-Positionen

O ~N O 0T wN =

10
11
12
13

16

Olddifferenzruckschalter-Anschluss
(16): siehe beiliegende Beschreibung.

Hochdruck-Anschluss (HP)
Druckgas-Temperaturfuhler (HP)
Niederdruck-Anschluss (LP)
Oleinfiill-Stopfen

Olablass (Magnetschraube)
Offilter

Olriickfilhrung (Olabscheider)
(nur fur 2T.2(Y) .. 6F.2(Y))
Olriickfiihrung bei NH,

mit unléslichem Ol

(nur fur W2TA .. WEFA(L))

Ol- und Gasausgleich
(Parallelbetrieb)
Olsumpfheizung
Oldruck-Anschluss +
Oldruck-Anschluss =
Klhlwasser-Anschluss

(nur fur W2TA .. WEFA(L))
Anschluss fiir Oldifferenzdruck-
Schalter “Delta-P”

(nur fur 2T.2(Y) .. 6F.2(Y))

Connections (cont.)

DL SL

dedgin Il et

Passfeder
Parallel key
Clavette paralléle 6 7

D>

MpucoeanHeHus (npoaomkeHue)

1/4"-18 NPTF

M20x1,5 1/4"-18 NPTF

Connection positions

High pressure connection (HP)

Discharge gas temp. sensor (HP)

Low pressure connection (LP)

QOil fill plug

Oil drain (magnetic screw)

QOil filter

Oil return (oil separator)

(only for 2T.2(Y) .. 6F.2(Y))

8* Qil return with NH; and
insoluble oil
(only for W2TA .. W6FA(L))

9 Oil and gas equalizing
(parallel operation)

10 Crankcase heater

11 Qil pressure +

12 Oil pressure —

13 Cooling water connection
(only for W2TA .. W6FA(L))

16 Connection for differential oil pressure

switch “Delta P”

(only for 2T.2(Y) .. 6F.2(Y))

0N 0T wN =

Connection of differential oil pressure
switch (16): see description attached.

A8XT7x45

3/8"-18 NPTF  M26x1,5

Mo3uumn npucoeanHeHUn

1 MNMpucoeanHeHne Bbicokoro gasnexust (HP)
2 [laTynk TemnepaTypbl rasa Ha HarHeTaHun
(HP)
3 MNpucoegnHeHne Hu3koro Aaenexus (LP)
5 3anpaBka Macnom
6 CnvB macna (MarHUTHbIV YNoBUTENb)
7 MacnsaHbln hunbTp
8 Bo3Bpat macna (U3 macnooTaenuTens)
(Tonbko ans 2T.2(Y) .. 6F.2(Y))
8* BosBpaTt macna ¢ NH3 n HepacTBopuMbIM
macnom (tonbko ans W2TA .. WEFA (L))
9 MNpucoeguHeHUst oNs BblpaBHUBAHUS rasa
1 Macna (napannenbHoe NoAKIYeHne)
10 MNopgorpeBaTenb Macna B kKapTepe
11 MNpucoeanHeHne onsa pene gaBneHus
mMacna +
12 MNpucoeanHeHne onsa pene gaBneHus
mMacna —
13 MNoaknoyeHne oxnaxaatroLlen Boapl
(Tonbko anst W2TA .. WEFA(L))
16 MNpucoeanHeHne onsa pene gaBneHus
macna “Delta-PII”
(Tonbko ans 2T.2(Y) .. 6F.2(Y))

MNogkntoveHne anddepeHynansHOro
pene aaenexus macna (16): cMm. onuca-
HVE B NPUINOXEHUN.

KB-520-6 RUS
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4 Elektrischer Anschluss
4.1 Allgemeine Hinweise

Das elektrische Zubehor entspricht
der EU-Niederspannungsrichtlinie
73/23/EWG (CE 96).

Elektrische Anschlisse geman
Prinzipschaltbild ausfuhren.
Sicherheitsnormen EN 60204,
EN 60335 und nationale Schutz-
bestimmungen berlcksichtigen.

Bei der Dimensionierung von Motor-
schitzen, Zuleitungen und Sicherun-
gen:

Maximalen Betriebsstrom bzw.
maximale Leistungsaufnahme
des Motors zugrunde legen.
Schitzauslegung:

nach Gebrauchskategorie AC3.

' Achtung!
L

e Spannungs- und Frequenzangaben
auf dem Typschild mit den Daten
des Stromnetzes vergleichen. Der
Motor darf nur bei Ubereinstimmung
angeschlossen werden.

e Motorklemmen gemaR Anweisung
auf dem Deckel des Anschluss-
kastens anschlie3en.

2
L Ld b
SE-B2 Reset
N
B1 %
Relais max j
2,5A250V| B2
300 VA
12
— 14
11
H_/
Steuerstrom
Control circuit
Llenb ynpaBneHus
Legende

1 Druckgastemperatur-Fuhler
2 Anlaufentlastungs-Zylinderkopf

Abb. 10  Druckgas-Temperaturfihler
bei Anlaufentlastung

Fig. 10

4 Electrical connection
4.1 General recommendations

The electrical accessory is in accor-
dance with the EC Low Voltage
Directive 73/23/EEC (CE 96).

The electrical installation is to be car-
ried out according to the wiring dia-
gram. Observe the safety standards
EN 60204, EN 60335 and national
safety regulations.

For the dimensions of the motor con-
tactors, cables and fuses :

Attention!

Maximum operating current or
max. power consumption of the
motor should be the base.
Contactor selection:

according to operational cate-
gory ACS3.

* Voltage and frequency data on the
name plate should be compared to
the electrical supply data. The
motor may only be connected when
these coincide.

* Wire the motor terminals according
to the indications on the terminal
box cover.

Legend
1 Discharge gas temperature sensor
2 Start unloading cylinder head

Discharge gas temperature
sensor with start unloading

4 JnekTpu4yeckoe nogkrnveHne
4.1 O6wme ykasaHuA

Komnpeccop v anektpuyeckoe obopy-
[oBaHMe COOTBETCTBYIOT NpeanmcaHmio
EC no H13koBonbTHOMY 060pya0OBaHUIO
73/23/EEC (CE 96).

On. NoAKNYeHUs creyeT BbIMNOMHATH
B COOTBETCTBMU C 3. cxeMoi. Cnegyet
cobntogaTb NPeAnuMcaHns No TeXHUKe
6e3onacHocTu EN 60204, EN 60335, a
Takke HaunoHarnbHble NpaBunia TEXHUKK
©6e30nacHOCTW.

[Mpwv onpeaenennn napameTpoB KOHTaK-
TOPOB MOTOPOB, kabenen n npegoxpaHu-
Teneu:

BHumaHwue!
' 3a ocHOBY cregyeT B3ATb Makcu-
MasbHbIN paboynii TOK UnnM Makcu-
MarbHy NnoTpebnsaemyo Mol -
HOCTb. KOHTakTOpbI:
no kareropuu akcnnyatauymmn ACS.

* [laHHble HanNpPsKEHUA N 4acToThbl Ha
Tabnmyke ¢ TEXHNYECKUMN AaHHBbIMU
CPaBHUTb C JaHHbIMUW 3MIEKTPUYECKON
ceTn. ,D,OI'IyCKaeTCH noaKkn4yaTb MOTOP
K CE€TU TOJIbKO Npn NOJSIHOM COOTBET-
CTBUM 3TUX OAHHbIX.

* BbINONHUTL MNOAKMIOYEHWE KIEMM ABU-
ratens B COOTBETCTBUM C yKa3aHeM
Ha KpbILLKE KMEMMHON KOPOOKW.

©

YcnoBHble 0603Ha4YeHUA
1 [JaTuuk TeMnepaTypbl rasa Ha HarHeTaHWUm
2 ['ofoBKa LMNNHAPOB CUCTEMbI Pas3rpy3Kku
npwv nycke

Puc. 10 [Oatumk Temnepatypbl ra3a Ha HarHeTa-

HUW C CUCTEMOW pasrpy3ku NMpu nycke
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Achtung!
Gefahr von Motorschaden!

® Vertauschte Anordnung der
elektrischen Anschlisse flihrt
bei Y/A-Schaltung zu Kurz-
schluss. Bei PW-Motoren flihrt
dies zu gegenlaufigen oder im
Phasenwinkel verschobenen
Drehfeldern und dadurch zu
Blockierung.
Anschlisse korrekt ausfihren!

4.2 Schutz-Einrichtungen

Motor-Schutzeinrichtung

nach Vorschrift des Motorherstellers
bzw. den Richtlinien zum Schutz von
Antriebsmotoren ausfihren.

Druckgas-Temperaturfiihler

Sonderzubehbr,
kann nachgerustet werden

* Die Schutz-Einrichtung besteht aus
einem Fuhlerelement mit Kabel-
anschluss und dem elektronischen
Schutzgerat INT69VS (Beipack).

e Das Fihlerelement am HP-An-
schluss 2 installieren (s. Seiten 14/
15).

¢ Bei Verdichtern mit integrierter
Anlaufentlastung muss der Flhler
im Anlaufentlastungs-Zylinderkopf
eingebaut werden (siehe Abb. 10).

e Das Schutzgerat INT69VS — vor-
zugsweise — im Schaltschrank
unterbringen.

Achtung!

Fehlfunktion und Schadigung
der Schutzeinrichtung durch
Induktion moglich!

Far die Verbindungsleitung zwi-
schen INT-Geréat (Klemmen 1/2)
und Fuhlerelement nur abge-
schirmte oder verdrillte Kabel
benutzen!

Achtung!

Ausfall der Schutzeinrichtung
maoglich!

Klemmen 1/2, B1/B2 am INT-
Gerat und der Kabelanschluss
des Fihlerelements diirfen nicht
mit Steuer- oder Betriebsspan-
nung in Bertihrung kommen!

Attention!

Danger of motor damage!
Interchanged wiring results with
Y/A starting to a short circuit.
With PW motors it results to
opposing or displaced phase
fields. This leads to locked rotor
conditions.

Mount connections correctly!

4.2 Protection devices

Motor protection device

must be fitted in accordance with the
motor manufacturer’s specifications
and the guidelines for the protection
of drive motors.

Discharge gas temperature sensor

special accessory, can be retrofitted

The protection device consists of

a sensor element with cable con-
nection and the electronic protec-
tion device INT69VS (packed sepa-
rately).

The sensor element should be fit-
ted to the HP connection 2 (see
pages 14/ 15).

For compressors with integrated
start unloading, the sensor must be
fitted into the start unloading cylin-
der head (see figure 10).

The protection device INT69VS
should preferably be installed in the
switch board.

Attention!

Malfunction and damage to pro-
tection device by induction pos-
sible!

Only screened or twisted pair
cables must be used for the con-
necting between the INT device
(terminals 1/2) and the sensor!

Attention!

Break-down of the protection
device possible!

Terminals 1/2 and B1/B2 of the
INT device and the sensor
cables must not come into con-
tact with the control or supply
voltages!

BHumaHue!

OnacHocTb Bbixoaa 13 cTposi moTopal
HenpaewunbHoe nogkntoyeHme Y/A
nycka MOXeT NMPUBECTU K KOPOTKOMY
3aMblkaHu0. HenpaBunbHoe noaknto-
YeHue pasaeneHHbIX OOMOTOK MOXET
NPUBECTU K U3MEHEHWIO Hanpas-
NeHNs nnn ocnabneHunto Bpallato-
Lerocs nonsi 3a c4eT U3MeHeHust
MexdasoBbIX YrioB. ATO NpuBeaeT
K GriokupoBke poTopa. MpaBunsHO
noakno4anTe coegmHeHus!

4.2 3awumTHbIE YCTPONCTBA

YCTpOMCTBO 3awWuThbl ABUraTens

[OJDKHO ObITb YCTAHOBIMEHO B COOTBET-
CTBWM CO cneundukalmusaMm nporusBoau-
Tens ABUraTenst U pykoBOASILLMUMM NMPUH-
UMnamMm 3aLimTbl NPUBOAHLIX ABUTaTENeN.

Oatumk TeMnepaTtypbl rada Ha HarHe-
TaHUU

creynarnbeHbIi akceccyap, MOXeT ycTa-
HaBNMMBaTbCA OOMNONMHUTENBbHO!

3almnTHOE YCTPOMNCTBO COCTOUT U3
NPOBOAHOrO AaTymKka U 3NEKTPOHHO-
ro 3awutHoro yctponctea INT69VS
(nocTaBnsieTca OTAENBHO).

[aTtuuk BKpyumBaeTcs B npucoeauHe-
HWe BbiCOKoro AasneHunst HP (nos. 2,
ctp. 14/ 15).

[ns KoMnpeccopoB CO BCTPOEHHOW
PYHKUMEN pa3rpysku Npuv nycke aat-
UYMK JOMKEH BKPYYMBATBLCS B FONIOBKY
uunuHapos (cMm. puc. 10).

Y KOMNpPeccopoB OCHALLEHHbIX YCTPOW-
CTBOM pasrpy3ku npu nycke gaTtynk
OOMmKeH ObITb YCTAHOBINEH MMEHHO B
Ty FONOBKY LUNMHAPOB, HA KOTOPOW
CMOHTMPOBaH KnanaH pasrpy3ku npu
nycke (cMm. puc. 10).

3awuTHoe yctponcTteo INT69VS
)KenaTenbHO yCTaHaBnMBaTh B LWkady
ynpaBneHusi.

BHumaHue!

Bo3moxkHa HencnpaBHOCTb U No-
BpeXJeHne 3aLMTHOro YCTpoCTBa
nocpeacTBoOM MHAYKLuK!

Ona nogknoyeHus yctponctaea INT
(knemmbl 1/2) n patymka Heobxoam-
MO MCMNOJb30BaTb TONbKO 3KpaHU-
poBaHHbIe UNn BUTbIE Napbi!

BHumaHue!

Bo3moxkeH BbIxog 13 CTpos 3aLumT-
Horo ycTporicteal

Knemwmbl 1/2 1 B1 / B2 ycTpoiicTea
INT 1 kabenu gaTYNKOB HE JOMKHbI
conpuvkacaTbCs C ynpaBnsioLLmmM
UNU NUTAOLWMM HanpsikeHnem!

KB-520-6 RUS
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Oldifferenzdruck-Schalter

Elektrischer Anschluss sowie Hin-
weise zur Funktionsprifung siehe
Prinzipschaltbild und beiliegende

Beschreibung.

Bei Einsatz des elektronischen OMS-
Systems geman Technischer Infor-
mation KT-170 anschlieBen.

Druck-Wachter (HP + LP)

sind erforderlich, um den Einsatzbe-
reich des Verdichters so abzusichern,
dass keine unzuléssigen Betriebs-
bedingungen auftreten kénnen.
Anschluss-Position siehe Seiten

14/ 15.

Druck-Wéchter keinesfalls am
Service-Anschluss des Absperrventils
anschlieBen!

Olsumpfheizung

gewahrleistet die Schmierfahigkeit
des Ols auch nach langeren Still-
standszeiten. Sie verhindert starkere
Kaltemittel-Anreicherung im Ol und
damit Viskositdtsminderung.

Die Olsumpfheizung muss im Still-

stand des Verdichters betrieben wer-

den bei

¢ AuBen-Aufstellung des Verdichters

¢ langen Stillstandszeiten

e groBer Kéltemittel-Fullmenge

¢ Gefahr von Kaltemittel-
Kondensation in den Verdichter

Der elektrische Anschluss muss Uber
einen Offnerkontakt am Motorschiitz
gefuhrt werden, um sicherzustellen,
dass die Heizung nur bei Stillstand
des Verdichters in Funktion ist. Siehe
auch Prinzipschaltbild.
Anschluss-Position siehe Seite 14 /
15.

Differential oil pressure switch

For electrical connections and recom-
mendations regarding function testing,
see wiring diagram and description
included.

When using the electronic OMS-
System the connections should be
made according to Technical Informa-
tion KT-170.

Pressure limiters (HP & LP)

are necessary in order to limit the
operating range of the compressor to
avoid inadmissible operating condi-
tions. For connection positions see
pages 14/ 15.

By no means pressure limiters may
be connected to the service connec-
tion of the shut-off valve!

Crankcase heater

ensures the lubricity of the oil even
after long standstill periods. It pre-
vents increased refrigerant solution in
the oil and therefore a reduction of
viscosity.

The crankcase heater must be ener-

gized during standstill for

e outdoor installation of the compres-
sor

* long shut-off periods

* high refrigerant charge

e danger of refrigerant condensation
into the compressor

The electrical connection must be
routed via an NC contact of the motor
contactor in order to ensure that the
heating only functions when the com-
pressor is shut off. Refer also to wiring
diagram.

For connection position see page 14 /
15.

OudbepeHumnanbHoe pene gaBneHUs
macna

MHpopmaumto no an. nogknioveHuto

N pekoMeHaauunm no TeCTMPOBaHMIO
paboTocnocoOHOCTM CM. B 3M1. CXEME U B
onMcaHuu.

Mpu ncnonb3oBaHUM 3NEeKTPOHHOM
cuctembl OMS npucoeanHeHNs JOMKHbI
BbIMOMHATLCA B COOTBETCTBUM C TEXHMYE-
ckovi uHdopmaumen KT-170.

Mpeccoctatbl (HP 1 LP)

HeobXxoaMMbl ANs orpaHuyeHust obnacTtu
NPUMEHEHNST KOMMpeccopa, ANs UCKIo-
YeHUs1 HeloNyCTMble PaboyMX YCMOBUA.
[Mo3nunn npucoegnHeHnin cm. Ha ctp. 14
/15.

Hu B Koem cny4vae He nogknovaTb
npeccocTatbl K CEPBMCHOMY LUTYLIEPY Ha
3anopHoM knanaHe!

MNoporpeBaTenb kapTepa

obecneymBaeT CMa3o4HyK CNOCOOHOCTb
Macna gaxke BO BpeMda ONMUTENbHbIX
nepuogos npoctosi. OH npenaTcTByeT
3HaYMTENbHOMY PacTBOPEHUIO Xnaga-
reHTa B Mmacne n TemM caMblM CHWXKEHUO
BA3KOCTWU Macna.

[Noporpesartens KapTepa AOMKEH BKIHO-

4aTbCA NPU BbIKIKOYEHUN KOMMNpeccopa,

pa60Tar0Lu,ero B crneayownx ycnosuax:

¢ KOMMNpeccop yCTaHOBIIEH BHE NomMelLle-
HUA

e AnuTenbHble nepnoabl MNpocTosA

» Gonblwas 3anpaBka xnagareHTom

¢ CyuieCTByeT onacHOCTb KoHOeHcauunun
XnapgareHTta B KomMmnpeccope

OnekTpuyeckoe NOAKMIOYEeHE JOMKHO
ocyuectBnsaTbCa Yepe3 NC-koHTakT
KOHTaKkTopa ABuraTens, 4Tobbl rapaHTu-
poBaTtb paboTy nogorpeBaTens TONbKO
Npw BbIKIIOYEHHOM KOMMpeccope.

CwMm. Takke a1. cxemy.

Mo3vymn npucoegnHeHU cm. Ha CTp.
14/15.
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5 In Betrieb nehmen

Der Verdichter ist ab Werk sorgfaltig
getrocknet, auf Dichtheit gepruft und
mit Schutzgas (N,) befillt.

Achtung!

Druckfestigkeit und Dichtheit der
gesamten Anlage bevorzugt mit
getrockneten Stickstoff (N,) pru-
fen.

Bei Verwendung von getrockne-
ter Luft Verdichter (Olabscheider
und Olkiihler) nicht einbeziehen
— Absperrventile unbedingt
geschlossen halten.

1% Gefahr!

Verdichter darf keinesfalls mit
Sauerstoff oder anderen techni-
schen Gasen abgepresst wer-
den!

A Warnung!

Dem Prafmedium (N, oder Luft)
keinesfalls Kaltemittel beimi-
schen — z. B. als Leck-Indikator.
Kritische Verschiebung der
Kéltemittel-Zindgrenze bei
Uberdruck méglich!
Umweltbelastung bei Leckage
und beim Abblasen!

5.1 Druckfestigkeit priifen

Kéltekreislauf (Baugruppe)
entsprechend EN 378-2 prifen (oder
gultigen aquivalenten Sicher-
heitsnormen). Der Verdichter wurde
bereits im Werk einer Priifung auf
Druckfestigkeit unterzogen. Eine
Dichtheitsprifung (5.2) ist deshalb
ausreichend.

Wenn dennoch die gesamte Baugrup-
pe auf Druckfestigkeit gepruft wird:

Gefahr!

Prafdruck des Verdichters darf
die maximal zuldssigen Driicke
nicht Uberschreiten, die auf dem
Typschild genannt sind!

Bei Bedarf Absperrventile
geschlossen halten!

5 Commissioning

The compressor is already thoroughly
dehydrated, tested for leaks and
under pressure with holding charge
(Np).

Attention!

' Test the strength pressure and

® the tightness of the entire plant
preferably with dry nitrogen (N,).
Compressor (oil separator and
oil cooler) must not be included
when using dried air — keep the
shut-off valves closed.

1% Danger!

By no means the compressor
may be pressure tested with
oxygen or other industrtial
gases!

A Warning!

Never add refrigerant to the test
gas (N, or air) —e. g. as leak
indicator.

Critical shift of the refrigerant
ignition limit with high pressure
possible!

Environmental pollution with
leakage or when deflating!

5.1 Strength pressure test

Evaluate the refrigerant circuit (as-
sembly) according to EN 378-2 (or
valid equivalent safety standards). The
compressor had been already tested
in the factory for strength pressure.
Therefore a tightness test (5.2) is suf-
ficient.

However, if the whole assembly is test-
ed for strength pressure:

& Danger!

Test pressure may not exceed
the maximum operating pres-
sures indicated on the name
plate!

If necessary leave the shut-off
valves closed!

D>

5 BBop B akcnnyartauuio

Komnpeccop Ha 3aBoae-u3rotoBuTene
TLATENbHO BbICYLUEH, UCMbITaH Ha NioT-
HOCTb 1 3aMOMnHEeH 3aLlUTHLIM ra3oM nog,
nasnexvem (N,).

BHumaHue!
' VcnbiTaHMe Ha NPOYHOCTb M NNOT-
HOCTb BCEW YCTaHOBKM XenaTtenbHO
npoBoAUTL Cyxum a3oToMm (N,).
Mpu ncnonb3oBaHUM Cyxoro BO3Qy-
Xa Komnpeccop (Macnootaenvrenb
1 Macrnooxnagunb) AOMKeH ObITb
OCEYEH OT CUCTEMBI - AEPXKUTE
3anopHble KnanaHbl 3aKpbITbIMU.

1% OnacHocTb!

Hu B koem criyyae He JonyckaeTcs
npoBOAUTb UCMbITAHNA KOMMpecC-
Ccopa KMCNopoAOM Unn Apyrumum
NPOMbILUNTIEHHBIMU razamu!

A MpenynpexaeHue!

Hukorna He pobaBnsinTe xnagareHT B
ras ans ucnbitanns (N, unm osayx) —
Hanpumvep, Kak MHAUKaTOP YTeYex.
MoxeT Npon3onTn onacHoe CHUXe-
HWE TOYKM BOCNNaMeHeHWs xnaga-
reHTa npu BbICOKOM AaBneHum!
Bo3MOXHO 3arpsisHeHrEe OKpyxato-
Lel cpeabl Mpu yTeyke BO BPEMS
OMNPECCOBKN KOHTYpa WM Npu OTKau-
Ke ncnbltTatensHoro rasa!

5.1 UcnbiTaHue paBneHnemM Ha nNpou-
HOCTb

[Mpon3seauTe ncnblTaHe CMOHTUPOBaH-
HOro XONOANMBHOrO KOHTYpa B LiefIoM Co-
rnacHo ykasaHuto EN 378-2 (unu gpyromy
AencTByloLLeMy cTaHAapTy 6e3onac-
HocTn). Komnpeccop yxe 6bin ncnbitaH
AaBMNeHNeM Ha NPOYHOCTb B 3aBOACKMX
ycnosusix. NoaTomy UcnbITaHWe Ha NnoT-
HocTb (5.2) ABNsAeTCA 4OCTATOYHbIM.

OpaHako, ecnv BcA CUCTEMA UCTbITbIBAET-
CA gaBneHnem Ha Npo4YHOCTb

OnacHocTb!

1% MpobHoe faBneHve He MOXeT npe-
BblLLIATb MakcumanbHoe paboyee
AaBreHune, ykazaHHoOe Ha 3aBof-
ckow Tabnumyke!

Mpn HeobxoaumocTn AepxaTb 3a-
NOpHbIe KnanaHbl 3aKpbITbiMu!

KB-520-6 RUS
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5.2 Dichtheit prifen

Kéltekreislauf (Baugruppe) als Gan-
zes oder in Teilen auf Dichtheit priifen
— entsprechend EN 378-2 (oder glilti-
gen aquivalenten Sicherheitsnormen).
Dazu vorzugssweise mit getrockne-
tem Stickstoff einen Uberdruck erzeu-
gen.

Gefahr!
Prufdricke und Sicherheits-
hinweise siehe Kapitel 5.1.

5.3 Evakuieren

Olsumpfheizung einschalten.

Vorhandene Absperr- und Magnet-
ventile 6ffnen. Das gesamte System
einschlieBlich Verdichter auf Saug-
und Hochdruckseite mit Vakuumpum-
pe evakuieren.

Bei abgesperrter Pumpenleistung
muss ein "stehendes Vakuum" kleiner
als 1,5 mbar erreicht werden.

Wenn nétig Vorgang mehrfach wieder-
holen.

Achtung!

Verdichter nicht im Vakuum star-
ten!

Mechanische Schaden moglich.
Zuerst mit Kaltemittel befillen!

5.2 Tightness test

Evaluate tightness of the entire refrig-
erant circuit (assembly) or parts of it —
according to EN 378-2 (or valid equiv-
alent safety standards) by using pre-
ferably an overpressure of dry nitro-
gen.

1% Danger!
Test pressures and safety refer-
ences see chapter 5.1.

5.3 Evacuation

Energize the crankcase heater.

Open all shut-off valves and solenoid
valves. Evacuate the entire system
including compressor using a vacuum
pump connected to the high and low
pressure sides.

When the pump is switched off a
"standing vacuum" of less than

1.5 mbar must be maintained.

If necessary repeat this procedure
several times.

Attention!

Do not start compressor under
vacuum.

Mechanical damages possible.
Charge refrigerant first!

5.2 UcnbiTaHue Ha NNOTHOCTb

[Mpoun3BeauTe ncnbiTaHWe Ha NIOTHOCTb
CMOHTUPOBAHHOIO XONOAUINBHOIO KOHTY-
pa B LefnioM 1nuv no 4acTam B COOTBET-
ctBum ¢ EN 378-2 (unu gpyrum gen-
CTBYIOLLMM CTaHOapTOM 6€30MacHOCTM),
XenaTenbHO NCMNOMb3ysa CyXOW a3oT.

OnacHocTb!

1% MeToavka npoBeaeHnst UCTbITaHWiA
OaBliEHNEM 1 yKasaHus no Geso-
nacHOCTY ykasaHbl B rnaee 5.1.

5.3 BakyymupoBaHue

Bkntounte nogorpesartens kapTepa.

OTKpbITb 3aMOpPHbIE KNanaHbl 1 3NeKTpo-
MarHuTHble KnanaHbl. BeinonHuTb Bakyy-
MWPOBaHUE BCEN CUCTEMBI, BKITKOYAsi KOM-
npeccop, € NOMOLLbI0 BaKyyMHOro Hacoca
COEANHEHHOrO CO CTOPOHaMU BbICOKOTO

N HU3KOrO AaBnenus. [pu BbIKMOYEHHOM
BaKyyMHOM HacoCe «yCTOWYMBBIA BaKyyM»
[OOIMKEH yAepXKMBaTbCA Ha YPOBHE MeHee
1,5 mbar. Mpu HeobxoaMMOCTH NoBTOPUTE
3Ty NpoLeaypy HECKOMNbKO pas.

He 3anyckaite komnpeccop nog
® Bakyymom!
B03MOXHbI MEXaHUYeCKMEe NOBPEX-
neHuns!
CHavana 3anpaBbTe xnagareHT!

' BHumaHue!
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5.4 Kaltemittel einfiillen

Nur zugelassene Kaltemittel einfullen
(siehe Kapitel 2).

¢ Bevor Kaltemittel eingefullt wird:
- Olsumpfheizung einschalten.
- Olstand im Verdichter kontrollie-
ren.
- Verdichter nicht einschalten!

* Flussiges Kéltemittel direkt in den
Verflissiger bzw. Sammler flllen,
bei Systemen mit Uberflutetem
Verdampfer evil. auch in den Ver-
dampfer.

¢ Nach Inbetriebnahme kann es not-
wendig werden, Kaltemittel zu
erganzen:
Bei laufendem Verdichter Kélte-
mittel auf der Saugseite einflllen,
am besten am Verdampfer-Eintritt.
Gemische missen als blasenfreie
Flussigkeit dem Fullzylinder ent-
nommen werden.

Bei FlUssigkeits-Einspeisung:

Achtung!
Gefahr von Nassbetrieb!

" AuBerst fein dosieren!
Oltemperatur oberhalb 40°C
halten.

1% Gefahr!

Berstgefahr von Komponenten
und Rohrleitungen durch hydrau-
lischen Uberdruck.

Uberfiillung des Systems mit
Kaltemittel unbedingt vermeiden!

5.4 Charging refrigerant

Charge only permitted refrigerants
(see chapter 2).

* Before refrigerant is charged:
- Energize the crankcase heater.
- Check the compressor oil level.
- Do not switch on the compressor!

e Charge liquid refrigerant directly
into the condenser resp. receiver.
For systems with flooded evapora-
tor refrigerant can be also charged
into the evaporator.

e After commissioning it may be nec-
essary to add refrigerant:
Charge the refrigerant from the
suction side while the compressor
is in operation. Charge preferably at
the evaporator inlet.
Blends must be take from the
charging cylinder as "solid liquid".

If liquid is charged:

Attention!
Danger of wet operation!

® Charge small amounts at a time!
Keep the oil temperature above
40°C.

1% Danger!

Explosion risk of components
and pipelines by hydraulic over-
pressure.

Avoid absolutely overcharging of
the system with refrigerant!

D>

5.4 3anpaBka xniagareHTom

3anpaBnsiTe TOMbKO pa3peLleHHble
xnagareHTbl (CM. rnasy 2).

* [lepen 3anpaBkow xnagareHTom:
- Bkntountb nogorpeBaTens kapTepa.
- MpoBepuTb ypoBEHb Macna B KOM-
npeccope.
- He BkntoyaTtb komnpeccop!

» 3anpaBnsiiTe XUAOKUIA xnagareHT
HenocpenCcTBEHHO B KOHAEHCATOP Unu
pecuBep. [Ina cuctem ¢ 3aTonnex-
HbIM MCMapUTENeM, BO3MOXHA Takxke
3anpaBka B ucnapuTernb.

 [locne BBOAA B 3KCNyaTauuio MOXeT
noTpeGoBaTbCs AOMNOMHUTENbHAs
3anpaBka xfiagareHra:
3anpasnsiiTe xnagareHT co CTOPOHbI
BCaCbIBaHWs BO BpeMsi paboTbl KOM-
npeccopa. MNpeanoyTUTensLHO 3anpas-
NATb Ha BXOAEe B UCMapUTErb.
CmecK 13 3anpaBoYHOro LunmHapa
JOJMKHbI ObITb B3STbI B BuAe cBOGOA-
HOWA OT My3bIPbKOB XUAKOCTM.

[Mpw 3anpaske XMAKOCTbLIO:

BHumaHue!
' OnacHocTb BnaxHoro xoaal
3anpaBnsante HebombLLIOE KONMYe-
CTBO 3a 0AuH pa3s!
TemnepaTypy mMacna nogaepxu-
BaviTe Bbiwe 40°C.

1% OnacHocTb!

OnacHocCTb B3pblBa KOMIMOHEHTOB 1
Tpy6onpoBOAOB M3-3a N3BbLITOYHOTO
rMapaBnMyecKoro AaBneHus.
M36biToYHas 3anpaBka xnagareH-
TOM abConTHO HeJoMnycTUMa.

KB-520-6 RUS
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5.5 Kontrollen vor dem Start

 OQlstand
(im markierten Schauglasbereich)

Bei Verdichter-Austausch:

Achtung!
Es befindet sich bereits Ol im

® Kreislauf. Deshalb kann es erfor-
derlich sein, einen Teil der Olful-
lung abzulassen.
Bei gréBeren Olmengen im
Kreislauf (z. B. durch voraus-
gegangenen Verdichterschaden)
besteht zudem Gefahr von Flus-
sigkeitsschlagen beim Start-
vorgang.
Olstand innerhalb markiertem
Schauglasbereich halten!

 Oltemperatur (ca. 15 .. 20 K (iber
Umgebungstemperatur bzw. saug-
seitiger Sattigungstemperatur)

e Einstellung und Funktion der
Sicherheits- und Schutz-Einrichtun-
gen

¢ Sollwerte der Zeitrelais

o Verzégerungszeit des Oldifferenz-
druck-Schalters

e Abschaltdriicke der Hoch- und
Niederdruck-Wachter

* Absperrventille gedffnet?

Achtung!
Falls der Verdichter durch

"  Fehlbedienung mit Ol iberflutet
wurde, muss er unbedingt ent-
leert werden. Dazu Motor-
sicherungen entfernen und
Kupplung von Hand in korrekter
Drehrichtung so lange bewegen,
bis kein erhéhter Widerstand
mehr splrbar ist.

5.5 Checks before starting

e Qil level
(within range on sight glass)

When exchanging a compressor:

Attention!
Oil is already in the system.

®  Therefore it may be necessary
to drain a part of the oil charge.
If there are large quantities of oil
in the circuit (possibly from a
preceding compressor damage),
there is also a risk of liquid slug-
ging at start.
Adjust oil level within the marked
sight glas range!

* Oil temperature (approx. 15 .. 20 K
above ambient temperature resp.
suction side saturation tempera-
ture)

e Setting and function of safety and
protection devices

* Setting of time relays

* Delay time of differential oil pres-
sure switch

e Cut-out pressures of the high- and
low-pressure limiters

e Are the shut-off valves opened?

Attention!

' If the compressor is accidentally

" flooded with oil, it must be
drained without exception.
Therefore remove the motor
fuses and turn the coupling by
hand in the correct rotation until
less resistance is experienced.

5.5 lMpoBepku nepen nyckom

YpoBeHb Macna
(B Nnpegenax CMOTPOBOro CTekna)

B cnyyae 3ameHbl komnpeccopa:

BHumaHue!

Macno yxe HaxoguTcs B cucteme.
[MoaToMy MOXET BO3HUKHYTb He-
06Xx0aNMOCTb CNUTL YacTb Macna.
Mpu Hanuuumn GonbLIOro Konuye-
CTBa Macra B KOHType (BO3MOXHO,
OT NpeablayLLero KoMnpeccopa,
BblLLIEALWIEro U3 CTposl), Takke Cylle-
CTBYET PUCK rmapoyaapa npu nycke.
YpoBeHb Macna nogaepxusaTb B
npegenax 0TMETOK Ha CMOTPOBOM
crekne!

TemnepaTypa macna (npum. Ha 15 ..

20 K Bbile TeMnepaTypbl OKpyXato-

LLiei cpefbl UNW TemnepaTypbl Hacbl-
LLIEHNs1 Ha CTOPOHE BCacbIBaHWS)

HacTpoikn n pyHKUMoHMpoBaHue
YCTPOWCTB 3aLuThbl 1 6e3onacHocTu

HacTpowku pene BpemeHun

Bpewms 3agepxku guddepeHymanbHo-
ro pene faBneHvs macna

BenuuunHa gaBneHuns oTknoYeHns
pene BbICOKOIro N HU3KOro gaBrieHnsa

OTKprTbI 1 3arnopHbie KnanaHbl?

BHumaHue!

Ecnu komnpeccop cnyyaniHo 3anut
Macrom, ero criegyet cnutb 6e3
UCKIMIOYEHNS.

Mo aTov npuynHe cnegyeT yaanuTb
npegoxpaHuTeny asuraTens u
NoBEPHYTb MydTYy PYyKOI B NpaBusib-
HOM HanpaBfieHnu, Noka He NoyyB-
CTBYETE MEHbLLEE COMPOTUBIIEHNE.
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5.6 Startvorgang

Schmierung / Olkontrolle

Unmittelbar nach dem Start die
Schmierung des Verdichters kontrol-
lieren.

« Olstand 1% bis % Schauglashéhe
(wiederholte Kontrollen innerhalb
der ersten Betriebsstunden).

* Bei Bedarf Oldruck kontrollieren:
mittels Manometer Uber Schrader-
Anschliisse an der Olpumpe.
Oldifferenzdruck (Sollwert):

................................ 1,4 bis 3,5 bar
Minimal zuléssiger Ansaugdruck
(Saugseite Olpumpe): ........ 0,4 bar

* Automatische Uberwachung durch
Oldifferenzdruck-Schalter
(Abschalt-Differenzdruck 0.7 bar,
Verzdgerungszeit 90 s). Bei Sicher-
heits-Abschaltungen des Gerates
Stdranalyse vornehmen.

Hinweise auf dem Deckel des OI-
differenzdruck-Schalters beachten!
Stéranalyse beim OMS-System
siehe Technische Information KT-170.

Achtung!

Gefahr von Nassbetrieb!
Druckgas-Temperatur minde-
stens 30 K (R22) oder mind.
20 K (R134a, R404A, R507A)
Uber Verflissigungstemperatur
halten.

Wenn gréBere Olmengen nachgefilllt
werden sollen:

Achtung!

Gefahr von Flussigkeitsschla-
" gen!

Olriickfithrung Uberpriifen.

Bei NH,-Verdichtern mit unléslichem
Ol ist eine regelméaBige Olkontrolle
erforderlich. Wenn nétig, Ol ergénzen
(Uberfiillung vermeiden).

Schwingungen

Die gesamte Anlage insbesondere
Rohrleitungen und Kapillarrohre auf
abnormale Schwingungen Uberprifen.
Wenn nétig, zusatzliche Sicherungs-
mafBnahmen treffen.

Achtung!

Rohrbriiche sowie Leckagen am
Verdichter und sonstigen Anla-
gen-Komponenten méglich!
Starke Schwingungen vermeiden!

5.6 Start-up procedure

Lubrication / oil check

The compressor lubrication should be
checked immediately after starting.

e Oil level % to % height of sight
glass (repeat checks within the
first hours of operation).

e When required check the oil pressure
by means of a gauge connected to
the Schrader valves on the oil pump.
Differential oil pressure (permissible
values): .....cccoeeveennn 1.4 to 3.5 bar
Minimum permissible inlet pressure
(suction side of oil pump) ...... 4 bar

e Automatic monitoring by differential
oil pressure switch (differential cut-
out pressure 0.7 bar, time delay
90 s). When this device cuts out a
subsequent fault diagnosis of the
system is required.

Observe recommendations shown
on cover of the differential oil pres-
sure switch!

Diagnosis for the OMS system is
discriped in Technical Information
KT-170.

Attention!

' Danger of wet operation!

® Keep the discharge temperature
at least 30 K (R22) or
at least 20 K (R134a, R404A,
R507A) above condensing tem-
perature.

If larger quantities of oil have to be
added:

Attention!
Danger of liquid slugging!
" Check the oil return.

It is necessary to regularly check the
oil of NH5-compressors with insolub-
le oils. If neccessary, oil must be
added (avoid overfilling).

Vibrations

The whole plant especially the pipe-
lines and capillary tubes must be
checked for abnormal vibrations. If
necessary additional protective mea-
sures must be taken.

Attention!
' Pipe fractures and leakages at
® compressor and other com-
ponents of the plant possible!
Avoid strong vibrations!

D>

5.6 lNyck komnpeccopa

MpoBepka cncTembl cmaskuy / ypoBHS Macna

Cpasy nocre nycka nposeputb paboTy
cUCTEMbI CMa3ku KoMmpeccopa.

* YpoBeHb Macna oT ¥4 A0 % BbICOTbI
CMOTPOBOrO CTekna (NpoBepbTe ypo-
BEHb Macna HeCKOIbKO pa3 B TeYeHue
nepBbIX YacoB paboThl).

» [Ins npoBepku gaBneHus macna
NPUCOEAVHATL MAHOMETP K KnanaHam
Lpenepa Ha macnsaHom Hacoce. Pas-
HOCTb [JaBneHuin macna (4onycTumble
3HAYEHUSA): ...oveeeenennnee ot 1,4 po 3,5 bar
MvHumansHOe gonycTumoe AaBneHve
Ha Bxofe (CTOpoHa BcacblBaHUSA HACO-
C8) ettt 0.4 bar.

* ABTOMaTU4ECKMIA KOHTPOJSb OCYLLECT-
BnsieTca anddepeHymnansHbiM pene
AaBrneHust macna (oaeneHune cpaba-
TbiBaHus 0,7 bar, 3agepxka 90 cek).
Mpu cpabaTtbiBaHUK pene: Mepepq
cbpocom - onpeaennTb NCTOYHUK
npo6bnemsbl 1 yctpaHutb. Cobnioparite
pekoMeHAaLmMKn yka3aHHble Ha audde-
peHuManbLHOM perne AaBnexHus macna!
OwnarHocTtuka cuctembl OMS onmncana
B TEXHUYecKkon nHgopmaumm KT-170.

BHumaHue!
OnacHocTb BnaxHoro xoga!

® TewmnepaTypa HarHeTaHus OOMMKHA
ObITb Kak MruHUMyM Ha 20 K (R134a,
R404A, R507A) nnn Ha 30 K
(R407F, R22) Bbilwe TemnepaTypsbl
KOHOeHcauuu.

Ecnun HeobOxoamma gosanpaBka Macriom:

BHumaHue!
OnacHocTb rugpaenuyeckoro yaapa!l
" lMpoBepbTe Bo3BpaT Macna.

Heobxoammo perynspHo NnpoBepsATb
macno NH,-koMnpeccopos ¢ HepacTBso-
pyMbIMK Macnamu. Mpu HeobxoammocTn
cnegyet 0obasuTtb Mmacno (usberatb
nepenonHeHns).

BuGpauum

Becb arperat, ocobeHHo TpybonpoBoap!
N KanunnsapHble TPYOKM AOMKHBI ObITb
NpoBepeHbl Ha OTCYTCTBME MOBLILLEHHOTO
ypoBHsi Bubpaumn. B cnyyae Heobxoau-
MOCTM, NPUHSATb COOTBETCTBYIOLLNE MEPbI.

BHumaHue!

Bo3moxHbI paspyLueHns Tpy6 v
YyTEYKMN Ha KoMMpeccope U ApYrnx
KOMMOHeHTax yctaHoBku! He gony-
ckaTb 3HaYUTEnNbHbIX BUBpaumn!

KB-520-6 RUS
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Schalthaufigkeit

Der Verdichter sollte nicht haufiger als

8 mal pro Stunde gestartet werden.
Dabei die Mindest-Laufzeit nicht
unterschreiten:

Mindest-Laufzeit

bis 5,5 kW 2 min
bis 15 kW 3 min
Uber 15 kW 5 min

Betriebsdaten liberpriifen

¢ Verdampfungstemperatur
e Sauggastemperatur

¢ Verflissigungstemperatur
e Druckgastemperatur

o Oltemperatur

e Schalthaufigkeit

e Strom

e Spannung
Datenprotokoll anlegen.

Besondere Hinweise fiir sicheren
Verdichter- und Anlagenbetrieb

Analysen belegen, dass Verdichter-
ausfalle meistens auf unzulassige
Betriebsweise zuriickzufihren sind.
Dies gilt insbesondere fiir Schaden
auf Grund von Schmierungsmangel:

¢ Funktion des Expansionsventils —

Hinweise des Herstellers beachten!
- Korrekte Position und Befestigung

des Temperaturfiihlers an der
Saugleitung. Bei Einsatz eines
Warmetauschers, Fihlerposition
wie Ublich nach dem Verdampfer

anordnen — keinesfalls nach dem

Warmeaustauscher.

- Ausreichend hohe Sauggas-
Uberhitzung.

- Stabile Betriebsweise bei allen
Betriebs- und Lastzustanden
(auch Teillast, Sommer- / Winter-
betrieb).

- Blasenfreie Flissigkeit am Eintritt

des Expansionsventils.

* Kaltemittelverlagerung (Hoch- zur
Niederdruckseite) bei langen
Stillstandszeiten vermeiden.

- Einsatz einer Olsumpfheizung
- Abpumpschaltung (insbesondere

wenn Verdampfer warmer werden

kann als Saugleitung oder Ver-
dichter).

- Automatische Sequenzumschal-
tung bei Anlagen mit mehreren
Kéltemittel-Kreislaufen.

Switching frequency

The compressor should not be started
more than 8 times per hour. Thereby a

minimum running time should be
guaranteed:
min. running time

to 5,5 kW 2 min
to 15 kW 3 min
above 15 kW 5 min

Checking the operating data

e Evaporating temperature

e Suction gas temperature

e Condensing temperature

¢ Discharge gas temperature
¢ Qil temperature

e Switching frequency

e Current

* \oltage

Prepare data protocol.

Special recommendations for safe
compressor and plant operation

Analyses show that the vast majority
of compressor failures occur due to

inadmissible operating conditions. This

is especially true for failures deriving
from lack of lubrication:

e Expansion valve operation — pay
attention to the manufacturer’s
guidelines!

- Correct position and fixation of
the temperature bulb at the suc-
tion line. When using a heat
exchanger, place bulb behind
evaporator, as usual — in no case
behind the heat exchanger.

- Sufficient superheat.

- Stable operation at all operating
and load conditions (also part
load, summer / winter operation).

- Bubble-free refrigerant at expan-
sion valve.

* Avoid refrigerant migration (high

pressure to low pressure side) dur-

ing longer shut-off periods.

- Application of a crankcase heater.

- Pump down system (especially if
evaporator can get warmer than
suction line or compressor).

- Automatic sequence change for
systems with multiple refrigerant
circuits.

YacToTa BKNOYEHUM

He ponyckaeTcsa 3anyck komnpeccopa
Yawle 8 pas B yac. pn aToM gormkHa
obecneymBaTbCa MUHUManNbHasA AnUTENb-
HOCTb paboTbl NPY KaXK40M NycKe:

MWH. ANUTENBHOCTb paboThbl

0o 5.5 kw 2 MUHYTbI
no 15 kw 3 MUHYTBI
Bbilwe 15 kW 5 MUHYTBI

MpoBepsiiTe cnepytowme paboyne
[aHHble

» TemnepaTypa ncnapeHusi

» TemnepaTypa BcacbiBaeMoro rasa
» TemnepaTypa KOHAEHCaLMK

* TemnepaTypa HarHeTaHus

* TemnepaTypa macna

* YacToTa BbIKTHOYEHNI

* Cwuna Toka

* HanpsbkeHue

CocTaBbTe NPOTOKON AaHHBbIX.

Ocob6ble yka3aHusA Ansi HAOEeXHOM 3KC-
nnyarauuu KoMmnpeccopa u YyCTaHOBKM

AHanua nokasbiBaeT, YTo Nnofasnstowee
BONbLUMHCTBO OTKA30B KOMMpeccopa npo-
NCXOOMT 13-3a HeJOMNyCTUMBIX YCITOBUNA
akcnnyatayun. 3To OTHOCUTCHA B 0CODEH-
HOCTU K NoBpeXaeHNAM, BOSHUKaoLWnm
BCrneacTBMe HeJocTaTka CMasku:

» PaboTa paclumpuTenbHOro knanaHa -
cobntofanTe ykasaHus narotosutens!
- MNpaBunbHas ycTaHOBKa W Kpenne-

Hue TepmobannoHa Ha BcacblBato-
wen nuHun. Mpr ncnonb3oBaHnn
pereHepaTMBHOIO TEMNOOOMEHHMKa
pacnonaranTe 6annoH kak o6bl4HO
3a YcnapuTenem, HoO HU B KOEM CIy-
Yyae He 3a NMeHoLLEMCS BHYTPEHHEM
TEeNNooO6MEHHMKOM.

- [locTaTo4YHO BLICOKMI NEPErpeB.

- CTtabunbHblii pabouunii pexmnm npu
BCeX pabounx COCTOSIHUSIX (Takke
NpW HEMOMHOW Harpy3ke, B NETHEM U
3UMHEM pEXMME).

- CBOGOAHAs OT My3bIPbKOB XMUAKOCTb
Ha BXOZle pacLUMpPEHHOro KrnanaHa.

* /13berante murpaumm xnagareHta (co
CTOPOHbI BbICOKOTrO AABNEHUS Ha
CTOPOHY HW3KOrO AaBneHns) Npu Anu-
TEenbHbIX Neprofax NpocTosi.

- MpumensiiTe nogorpesaTens kapTepa.

- Cucrema oTkaumBaHus (B ocobeH-
HOCTK, ecnu ucnapuTens neperpe-
BaeTcs Gonblue Yem BcacbiBatoLwas
TIMHUSA U KOMMNPECCOP).

- ABTOMaTM4ECKOE NEpeKIoYeHme
nocrneaoBaTenbHOCTH Y YCTAHOBOK C
HECKOINbKVMM KOHTYpaMu XnafareHTa.
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e Bei HFKW-Kaltemitteln mit nied-

I rigem Isentropenexponenten
(R134a, R404A, R507A) kann
sich ein Warmeaustauscher
(Sauggas / Flussigkeit) positiv
auf Betriebsweise und Leis-
tungszahl der Anlage auswirken.
Temperaturfihler des Expansi-
onsventils wie oben beschrieben
anordnen.

6 Betrieb / Wartung
6.1 RegelméBige Kontrollen

Anlage entsprechend den nationalen
Vorschriften regelméBig prifen.
Dabei folgende Punkte kontrollieren:

» Betriebsdaten (vgl. Kapitel 5.6)
 Olversorgung (siehe Kapitel 5.6)

e Schutz-Einrichtungen und alle
sicherheitsrelevanten Teile
(Ruckschlagventile, Druckgas-
Temperaturwéchter, Oldifferenz-
druck-Schalter, Druck-Wé&chter...
siehe Kapitel 4.2 und 5.6)

» Datenprotokoll pflegen.

e Elastomer-Elemente der Kupplung
nach Einlaufzeit nochmals kontrol-
lieren

* Elektrische Kabel-Verbindungen
auf festen Sitz prufen

e Schraubenanzugsmomente siehe
KW-100

e Kaltemittelfullung, Dichtheits-
prifung

¢ Datenprotokoll pflegen

Integriertes Druckentlastungsventil
far 4N.2(Y) .. 6F.2(Y) und
W4NA .. W6FA

Ansprech-Druckdifferenz 28 bar

Das Ventil ist wartungsfrei. Allerdings
kann es nach wiederholtem Abblasen
auf Grund abnormaler Betriebsbedin-
gungen zu stetiger Leckage kommen.
Folgen sind Minderleistung und er-
hoéhte Druckgastemperatur. Ventil pru-
fen und ggf. austauschen.

e Use of a liquid / suction line heat

I exchanger can have a positive
effect on efficiency and com-
pressor operation with HFC
refrigerants having a low isen-
tropic exponant (R134a, R404A,
R507A). Place expansion valve
bulb as described obove.

6 Operation / Maintenance

6.1 Regular checks

Examine regularly the plant according
to national regulations.
Check the following points:

Operating data (chapter 5.6)
Qil supply (see chapter 5.6)

Protection devices and all safety
relevant parts (check valves, dis-
charge gas temperature limiter, dif-
ferential oil pressure switch, pres-
sure limiters... see chapters 4.2 and
5.6)

Update data protocol.

Check ielastomer elements of the
coupling again after running-in
period

Check electrical cable connections
on tight fitting

Tightening torques see KW-100
Refrigerant charge, tightness test

Update data protocol

Internal pressure relief valve
for 4N.2(Y) .. 6F.2(Y) and
W4NA .. WEFA

Response pressure difference 28 bar

The valve is maintenance free.
Repeated opening of the valve due to
abnormal operating conditions, how-
ever, may result in steady leakage.
Consequences are losses in capacity
and increased discharge temperature.
Check and replace the valve in this
case.
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MpumeHeHne pereHepaTUBHOIO
TENNOOOMEHHMKa MEXIY XUOKOCT-
HOW NVHWEN Y NUHNEN BCaCbIBaHNS
MOXET MOBbICUTb 3PPEKTUBHOCTD
XONoAWbHON YCTaHOBKM NpK
paboTe komnpeccopa Ha HFC-xna-
[JareHTax c HA3KMM rnokasaTenem
n3oaHTponbl (R134a, R404A,
R507A). Pasvelyainte 6annoH TPB
KaK yKa3aHo BblLLE.

)

6 AkcnnyaTtauma/O6cnyxmMBaHue
6.1 PerynsipHble npoBepKu

PerynapHo npoBoanTb NpoBepku ycTa-
HOBKM B COOTBETCTBUWN C HAaLMUOHalbHbIMN
npasunamu.

[MpoBsepsioTcs cnegytoLme Nnosnumu:

* Pabouve napameTtpsl (rnasa 5.6)
* [lopgaya macna (rnaea 5.6)

» 3almTHbIE YCTPOWCTBA M BCE Npe-
AOXpaHUTENbHbIE YCTPOKCTBA KOM-
npeccopa (obpaTHble knanaHbl,
orpaHuyuTens TeMnepaTypbl rasa Ha
HarHeTaHuu, anddepeHunansHoe
pene gasneHus mMacna, npeccocTarbl
1 npou. (cMm. rnaebl 4.2 n 5.6)

* O6HOBNEHME NPOTOKOMA AAHHbIX

+ CHoBa npoBepbTe 3nacTOMepHbIe are-
MEHTbI My Tbl NOcne OOKaTKu.

» [lpoBepbTe anekTpuyeckune kabenb-
Hble MOAKMOYEHUSI U Ha MOMEHT
3aTSHKKN.

* MowmeHTbl 3aTskkn cm. B KW-100

» [locTaTo4HOCTb XnajareHTa, npoBepka
Ha NMOTHOCTb

» O6HOBNEHME NPOTOKOMA AAaHHbIX

BcTpoeHHbIN NpefoXpaHUTenbHbIN
knanaH ans for 4N.2(Y) .. 6F.2(Y) un
W4NA .. WEFA

Mepenag aaeneHus cpabatbiBaHusA 28 bar

[aHHbIn knanaH o6cnyxnBaHUIO He
noanexut. OgHako MHOrokpaTHoe
NOBTOPHOE OTKPbITME AAHHOro KnanaHa
BCNeACTBME HEHOPMAaIbHbIX YCIOBUI JKC-
nnyatauum MoXeT NPUBECTU K yTeykam
xnapgareHTa. Cnegcrteuem atoro Gyaer
SABNATbLCA NageHne Npon3BoanTENbHO-
CTV U POCT Temnepatypbl HarHeTaHus. B
3TOM cry4ae criegyeT NpoBepuTb 1, Npuy
HeobXoAMMOCTU, 3aMEHUTb NpeaoxXpaHu-
TEeNbHbIN KNnanaH.
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Arbeitsventile

sind fUr wartungsfreien Betrieb — bei
Verwendung von (H)FCKW- und
HFKW-Kéltemitteln — ausgelegt. Trotz-
dem empfiehlt sich eine Uberpriifung
nach Betriebsstérungen und im Zu-
sammenhang mit Olwechsel (etwa
alle 10 000 bis 12 000 Betriebsstun-
den). Bei NH;-Betrieb ist der Ventil-
Verschlei3 gréBer wegen der ver-
gleichsweise geringen Olférderung
Uber die Arbeitsventile. Eine Regel
maBige Kontrolle nach jeweils ca.
5000 Betriebsstunden ist zu empfeh-
len.

* Fiir die Uberpriifung neue Dichtun-
gen (Ventilplatte, Zylinderkopf)
bereithalten. Sie kénnen bei De-
montage zerstért werden.

e Kompletter Wechsel der Ventilplatte
ist erforderlich, bei
e starkem Verschleif3,
* Querschnitts-Verengung durch
Olverkokung oder
* Beschadigung der Ventilsitze.

¢ Bei Montage der Ventilplatten ach-
ten auf
e saubere Dichtflachen,
e richtigen Sitz der Dichtungen und
Ventilfedern sowie
e gleichméBiges Anziehen der
Zylinderkopfschrauben.

e Zylinderkopfschrauben nach ca.
100 Betriebsstunden noch einmal
nachziehen. Anzugsmomente siehe
Wartungsanleitung KW-100.

6.2 Wellenabdichtung

Eine Routine maBige Uberpriifung der

Wellenabdichtung ist im Regelfall nicht

erforderlich.

Im Hinblick auf erhéhte Betriebs-

sicherheit empfiehlt sich jedoch eine

Uberpriifung im Zusammenhang mit

Olwechsel oder Stérungen im

Schmierkreislauf. Dabei besonders

achten auf

e Verhé&rtungen und Risse an den
O-Ringen sowie auf

e VerschleiB,

¢ Riefen,

e Material-Ablagerungen,

¢ Olkohle und

e Kupferplattierung.

Working valves

are designed for maintenance free
operation — if (H)CFC and HFC refri-
gerants are used. It is however recom-
mended to make an inspection after
operating failures and in conjunction
with an oil change (approx. every

10 000 to 12 000 operating hours).
NH, operation leads to higher valve
wear due to the comparatively low
quantity of oil transported through the
working valves. A regular inspection is
recommended after every 5000 hours
of operation.

¢ When the inspection is made, new
gaskets (valve plate, cylinder head)
should be kept ready, as the exist-
ing gaskets may be damaged dur-
ing dismantling.

e |tis necessary to change the com-
plete valve plate, for
* high wear,
* constriction of the ports due to
coking or
e damage to the valve seats.

e When fitting the valve plates atten-
tion must be given to
* ensure clean sealing surfaces,
e correct seating of the gaskets and
valve reeds and
e uniform tightening of the cylinder
head screws.

* Tighten again the cylinder head
screws after approx. 100 operating
hours. For tightening torques see
Maintenance Instruction KW-100.

6.2 Shaft seal

It is not necessary to make a regulary

routine inspection of the shaft seal.

In order to increase operating reli-

ability it is however recommend to

check the seal in conjunction with an

oil change or after faults in the lubri-

cation circuit. Special attention should

be given to

* hardening and cracking of the O-
ring and to

* wear,

e scoring,

e material deposits,

* oil coke and

e copper plating.

PaGouue knanaHbl

npegHa3sHayeHbl Ana paboTbl 6€3 TexHU-
Yyeckoro obcnyxvBaHus - NPy UCMONb30-
BaHun (H) CFC n HFC xnagareHTtoB. Tem
He MeHee, peKoMeHayeTCs NPOBOAUTL
NpPOBEepKy Nnocne aBapuinHom paboTbl 1
npu 3ameHe macna (MPUMEpPHO Kaxable
10 000-12 000 pabounx 4yacos). PaboTta
¢ NH3 npuBoguT k 6onee 3aHa4ynTENLHOMY
W3HOCY KranaHoB M3-3a CPaBHUTENbHO
HebonbLLOro KoNM4yecTBa Macna, TpaHc-
nopTMpyemoro 4Yepes pabo4ve knanaHbi.
PerynspHbIi ocMOTp pekomeHayeTcs
nocne kaxabix 5000 pabounx 4yacos.

¢ Heobxoanmo NoAroToBUTbL HOBbIE
npoknaakmM (knanaHHasi Jocka, rofioBka
LMnnHOPOB) Nepes NpoBeaeHNeM 0CMO-
Tpa, TaK Kak CyLLeCcTBYOLLME NPOKIaaKku
MOryT NOBPEAMTLCS Npu pasbopke.

* HeobxoOMMO 3aMeHUTb BCIO KnanaH-
HYI0 4OCKY, Mpu
* 3HAYUTENBHOM U3HOCE,
* CY)KEHMW NOPTOB U3-3a KOKCOBaHMS
nnm
* NOBPEXAeHUN ceaen KnanaHos.

* [pu MOHTa)xe KrnanaHHbIX JOCOK crie-

ayet yoendatb BHUMaHue

* YACTOTE YNNOTHUTESIbHbIX MOBEPXHO-
cTen,

* NpaBuUIIbHOM NocaaKe NPOKIagoK 1
A3bIYKOB KranaHoB U

* paBHOMEpPHOMY 3aTArMBaHUO BUHTOB
rONoBK/ LIUNMHAPOB.

» CHoBa 3aTSHUTE BMHTbI FOMOBKY
unnuHapos Yepes npubn. 100 yacos
paboTbl. MOMEHTbI 3aTSDKKN CM. B UH-
cTpykuum no obenyxumsaHmio KW-100.

6.2 CanbHUK

HeT Heo6XoaMMOCTM BbINONHATL pery-

NAAPHYIO NPOBEPKY CarbHuKa.

OpfHako Ans NOBbILLEHNUS HAAEXHOCTU

paboTbl pekoMeHayeTCsi MPOBEPSTh callb-

HUK MpY 3aMeHe Macrna Uim Npu Heuc-

NpaBHOCTAX B KOHType cMasku. Ocoboe

BHMMaHWe AOMKHO ObITb yaeneHo

* OTBEPXOEHWIO U PAaCTPECKMBAHUIO
KONbLIEBOW NPOKIamKm

* UM3HoCY,

* puckam Ha NOBEPXHOCTH,

* yacTuuam maTtepuana,

* KOKCOBaHWIO Macna u

*  OMefOHEHUIO.
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Leckdlmengen bis ca. 0.05 cm?3 pro
Betriebsstunde liegen im zulassigen
Toleranzbereich. Eventuell austreten-
des Leckdl kann Gber ein Olablauf-
Rohr am Flansch der Wellen-
abdichtung abgefihrt werden.

In der Einlaufzeit der neuen Gleitring-
dichtung (ca. 250 Stunden) kann eine
erhdhte Leckdlmenge austreten.

Detaillierte Hinweise zum Austausch
der Wellenabdichtung den Wartungs-
anleitungen KW-510 und KW-511 ent-
nehmen.

6.3 Olwechsel

Olwechsel ist bei Fabrik maBig gefer-
tigten Anlagen nicht zwingend. Bei
"Feldinstallationen” oder bei Einsatz
nahe der Einsatzgrenze empfiehlt sich
ein erstmaliger Wechsel nach ca. 100
Betriebsstunden. Dabei auch Olfilter
und Magnetstopfen reinigen.

Danach etwa alle 3 Jahre bzw.

10 .. 12000 Betriebsstunden Ol wech-
seln. Dabei auch Offilter und Magnet-
stopfen reinigen.

NH5-Anlagen: Olwechsel jahrlich bzw.
alle 5000 h.

Olsorten: siehe Kapitel 2.

Achtung!

Esterdle und NH5-I6sliche
Schmierstoffe sind stark hygros-
kopisch.

Feuchtigkeit wird im Ol chemisch
gebunden. Es kann nicht oder
nur unzureichend durch Evaku-
ieren entfernt werden.

AuBerst sorgsamer Umgang
erforderlich!

Lufteintritt in Anlage unbedingt
vermeiden! Nur original ver-
schlossene Olgebinde verwen-
den.

Altél Umwelt gerecht entsorgen!

Leakage oil quantities up to 0.05 cm3
per hour are within the permitted tol-
erance range. Any possible oil leak-
age can be drained via a drain pipe
on the shaft seal flange.

During the running-in period of the
new shaft seal (about 250 hours) an
increased oil leak rate may occur.

Detailed instructions concerning
replacement of the shaft seal are con-
tained in Maintenance Instruction
KW-510 and KW-511.

6.3 Oil changing

Oil changing is not normally neces-
sary for factory assembled plants. For
"field installations" and for applications
near the operating limits a first oil
change is recommended after approx.
100 operating hours. This includes
cleaning the oil filter and magnetic
plug.

After that the oil has to be replaced
approx. every 3 years or 10 .. 12000
operating hours. Clean also oil filter
and magnetic plug.

NH,-plants: Replace the oil yearly or
after 5000 hours.

Qil types: See chapter 2.

Attention!

' Ester oils and NH3-soluble lubri-
® cants are strongly hygroscopic.
Moisture is chemically com-
pounded with these oils. It can-

not be, or only insufficiently,
removed by evacuation.
Handle very carefully!

Avoid air admission into the
plant! Use only original closed
oil can.

Dispose of waste oil properly!
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YTeyka macna B o6beme go 0,05 cm3 B
Yac HaxoauTcs B npegenax AonycTumMo-
ro AvanasoHa. Jlto6as Bo3amMoxHas yTeuka
mMacrna MoxeT OblTb CruTa Yepes CrnvB-
Hyto TPYOKy Ha cbnaHLe canbHuka.

Bo Bpems o6kaTkv HOBOro canbHUKa
(okono 250 4acoB) CKOPOCTb YyTEYKN Mac-
na MOXeT ObITb NOBbILLEHHOW.

Moapo6HbIE MHCTPYKLMU MO 3aMeHe
canbHVKa codepxaTcsi B UHCTPYKLUAX NO
o6enyxusaHmio KW-510 n KW-511.

6.3 3ameHa macna

3ameHa Macna B XOonoAurbHbIX YyCTaHOB-
Kax 3aBOACKOV COOpKM He obsAsaTenbHa.
[Mpn MOHTaXe yCTaHOBKU B «MOMEBbLIX YC-
NOBUSX» UMW NPUW 3KCNyaTaumum KoMnpec-
copa B6n13n rpaHnL, obnactu npumeHe-
HMS1 PEKOMEHYETCs1 BbINOMHUTL NEepBYIO
3amMeHy mMacna npubnmanTensHo Yepes
100 pabounx yacos. JTa npoueaypa Tak-
e npegycmMaTprvBaeT O4UCTKY MacrsiHOro
dunbTpa n HaMarHu4eHHoro donra.
[Mocne aToro macno 3ameHsaTb, MpUMep-
HO, Kaxxable 3 roga unu, COOTBETCTBEHHO,
10000 .. 12000 paboumx yacos. Takxke
crnegyeT nNpoyvLlaTh MacnsaHbli puneTp
W MarHuTHbIN yNOBUTENb.

NH3-arperaTtbl: 3aMeHATb Macno exeroa-
HOo unun 4yepes 5000 yacos.

Tunbl macen: Cwm. rnasy 2.

BHumaHue!

MonunadgupHble macna n NH3-pac-
TBOPUMbIE Macra CUMbHO MMrpoCKo-
MNYHBI.

Bnara xumunyecku cBAsbIBaeTcs C
aTMmMun macnamu. NonHocTbio yaa-
NTb ee BakyyMUPOBaHUEM HEBO3-
MOXHO, TONbKO NULLb B HEGOMbLIOM
Konum4ecTBe.

OO6paLlariTecb 04eHb OCTOPOXKHO:
VcknounTe BO3MOXHOCTb MPOHUK-
HOBEHMSA BO3yXxa B YCTAHOBKY

n B 6aHKy ¢ macrnom. cnonbaynte
TONBbKO OPUTMHAaINbHbIE 3aKPbITbie
6aHkn ¢ macnom!

OTpaboTaHHoe mMacno ytunusupyure!
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7 AuBer Betrieb nehmen

7.1 Stillstand

Bis zur Demontage Olsumpfheizung
eingeschaltet lassen. Das verhindert
erhohte Kéltemittel-Anreicherung im
Verdichter-Ol.

7.2 Demontage des Verdichters

Bei Reparatureingriffen, die eine
Demontage notwendig machen, oder
bei AuBer-Betriebnahme:

Absperrventile am Verdichter schlie-
Ben. Kéltemittel absaugen. Kéaltemittel
nicht abblasen, sondern Umwelt
gerecht entsorgen!

Warnung!

Verdichter kann unter Druck
stehen!

Schwere Verletzungen mdglich.
Schutzbrille tragen!

Verschraubungen oder Flansche an
den Verdichter-Ventilen 6ffnen. Ver-
dichter ggf. mit Hebezeug entfernen.

Verdichter entsorgen

Ol am Verdichter ablassen.
Altél Umwelt gerecht entsorgen!

Verdichter reparieren lassen oder
Umwelt gerecht entsorgen.

7 De-commissioning

7.1 Standstill

Keep the crankcase heater switched
on until dismatling the compressor!
This prevents increased refrigerant
solution in the compressor oil.

7.2 Dismantling the compressor

For repair work, that makes dismant-
ling necessary, or when decommis-
sioning them:

Close the shut-off valves at the com-
pressor. Pump-off the refrigerant. Do
not release the refrigerant but dispose
it properly!

A Warning!

Compressor can be under
pressure!
Severe injuries possible.
Wear safety goggles!

Open the threaded joints or flanges at
the compressor valves. Remove the
compressor if necessary with a hoist-
ing tool.

Disposing the compressor

Drain the oil at the compressor.
Dispose of waste oil properly!

Have the compressor repaired or dis-
posed properly!

7 BbiBoa U3 akcnnyaTtauuu

7.1 MpocTon

OcTtaBngiiTe BKIIOYEHHBIM NOAOrpeBa-
Tenb kKapTepa 40 AEMOHTaXa KOMMpecco-
pa! OTo npegoxpaHseT OT NOBbLILLIEHHOTO
pacTBOpPEHMS XIagareHTa B KOMMNPeccop-
HOM Macne.

7.2 [lemoHTax Komnpeccopa

[1na BbINOMTHEHNSA PEMOHTHbIX pa60T,
KOTOpPbI€ Bbl3blBAOT HeobxoanmocTb
AOEeMOHTaXa nnu npu BbiBoAe yCTaHOBKU
M3 akcnnyataymm:

3akpoiiTe 3anopHble KnanaHbl Ha KOM-
npeccope. OTkayaTb xnagareHT. He
BbINycKaiTe xnagareHT B aTMocdepy,
YTUNM3NPYWTe XNafjareHT Haanexawm
o6paszom!

A MpeaynpexaeHue!
Komnpeccop MOXeT HaxoanTbcs
nopa AaenexHuem!
B0o3MOXHbI cepbe3Hble TPaBMbl.
HageHbTe 3aWwnTHbIe 04KNM!

OcnabbTe pe3bboBble COEAUHEHNS UM
hnaHubl KnanaHoB komnpeccopa. MNpu
HeobXoaMMOCTU M3BIEKUTE KOMMPECCop
N3 YCTAHOBKW, UCMOMb3ysi NOAbEMHOE
obopynoBaHue.

YTunusauma komnpeccopa

Cnevite macrno us komnpeccopa.
Ytunusumpyiite otpaboTaHHoe mMacno
Hagnexawum obpasom!

HanpaebTe KOMNPeccop B PEMOHT UiK
YyTUNU3NpyiTe Hagnexaimm obpasom!
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