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THE HEART OF FRESHNESS

MAINTENANCE INSTRUCTIONS

WARTUNGSANLEITUNG
MHCTPYKLWA MO OBCNYXMUBAHWIO
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Anzugsmomente fiir
Schraub-Verbindungen
bei Hubkolbenverdichtern

Inhalt

1 Normale Schraub-Verbindungen
2 Spezielle Schraub-Verbindungen

1 Normale Schraub-Verbindungen

Ohne Flachdichtung
Without flat gasket
bBes npoknazku

Mit Dichtung & Schraubenqualitét 10.9
With gasket and screw quality 10.9
C npoknagkow n BuHTOM ¢ Ki1. p. 10.9

Hinweise

e AusschlieBlich neue Dichtungen
verwenden!

* Dichtungen mit Ol benetzen.
Metalltrager- und Teflon-Dichtungen
jedoch nicht eindlen!

e Schrauben Uber Kreuz und
in mindestens zwei Schritten
(50/100%) anziehen.

Anzugsmomente fiir Aluminium-
Gehduse siehe KW-550

2 Spezielle Schraub-Verbindungen

Tightening Torques for
Screw Fixings of
Reciprocating Compressors

Content

1 Normal screw fixings
2 Special screw fixings

1 Normal screw fixings

M5 M6 M8
7 Nm 9 Nm 23 Nm
—_ 16 Nm 40 Nm
Notes

e Use new gaskets only!

e Moisten gaskets with oil.
Do not oil gaskets with metallic
support or teflon gaskets!

e Tighten screws crosswise and at
least in two steps (50/100%).

Tightening torques for aluminia
housings see KW-550

2 Special screw fixings

KW-100-5 RUS

MomeHTbI 3aTAXKMN pe3bb0oBbIX
coeAVHEeHUn ANnA NopLHeBbIX
KomnpeccopoB

CopepxxaHue

1 HopmanbHble pe3bboBble coeauHeHUA
2 CneuuanbHble pe3bboBble COeAUHEHUA

1 HopmanbHbie pe3bboBble coeauHeHUsa

M10 M12 M16
42 Nm 80 Nm 150 Nm
80 Nm 125 Nm 220 Nm
MpumeyaHmA

e licnonb3ynTe TONbKO HOBble NpoKnaaku!

e CMounTE NPOKNAAKN MaCoM.
He cmasbiBanTe npoknagnku ¢
MEeTaNNMYeCcKON NOASOXKOM Nn
chToponnactoBsble npoknaaku!

e 3arAruBainTe BUHTbI KPECT-HaKPeCT U
Kak MyHUMYM B ABa npuema (50/100%).

MomeHTbI 3aTAXKMW ANA anloMUHUEBBIX
Kopnycos cm. B KW-550

2 CneuuanbHblie pe3bboBble COeAUHEHUA

Verschluss-Stopfen Sealing plug YnnotHAowana npobka

1/8"-27 NPTF 1/4"-18 NPTF 3/8"-18 NPTF 1/2"-14 NPTF 3/4"-14 NPTF
Stahl / Steel / Ctanb 15..20 Nm 30..35Nm 50 .. 55 Nm 60 .. 65 Nm 80 .. 85 Nm
Messing / Brass / JlaTtyHb 35..40 Nm 50 .. 55 Nm 85..90 Nm 95 .. 100 Nm 120 .. 125 Nm

Gewinde sorgfaltig reinigen und Stop-
fen mit Teflonband umwickeln.

Clean thread carefully and wrap plug
with Teflon tape.

TwarensHo ouncTuTe pessdy 1 obMoTanTe
TedhTIOHOBOW NIEHTON.




D>

Olablass
M22 Al
M22 Cu
M22 Al
M22 Cu
Schauglas-Befestigung ®
M6 (8.8)
M6 (10.9)
Schraub-Schauglas

11/8"-18 UNEF (SW 36) @

Absperrventil, Gegenflansch
und Ovalflansch

M8 (8.8)
M10 (8.8)
M10 (8.8)

Verschraubung fiir elektrischen
Anschluss (Stromdurchf.) bei 20°C

Oil drain

90 Nm
135 .. 1565 Nm
90 Nm
135 .. 1565 Nm

Sight glass fixing @
8 Nm
10 Nm

Screwed sight glass
50 .. 60 Nm

Shut-off valve, compagnion flange
and oval flange

25 Nm M16 (8.8)
50 Nm M18 (8.8)
100 Nm

Screwed joint for electrical
connection (terminal plate) at 20°C

CnuB macna

KpenneHue cmoTposoro ctekna @

Pe3b60BOe CMOTPOBOE CTEKII0

3anopHbI KnanaH, OTBETHbIN
¢naHey u oBanbHbIN thnaHew

150 Nm
200 Nm

Pe3b60Bble coeguHeHuA anA an.
NoAKJ1oYEeHUA (KNeMMHasA [oCKa)

Handfest anziehen.
Als Richtwerte gelten:

npu20°C
Screw hand-tight. 3atArueaniTe OT PyKMu.

Recommended torques: PekomeHayemble MOMEHTbI:

M4 2 Nm
M6 6 Nm
M8 10 Nm

Rotor-Schrauben ® Rotor screws @ BuHTbI poTOpa @
M10 (10.9) 20 Nm
M12 (10.9) 40 Nm
M16 (10.9) 60 Nm

Pleuel-Schrauben Connecting rod screws BuHTbI waTyHOB
M6 (10.9) 16 Nm
M8 (8.8) 25.5 Nm

Olpumpe Oil pump MacnsaHbI Hacoc
M8 23 Nm

f')lzentrifuge Oil centrifuge MacnaHbI guck
M6 16 Nm
M8 23 Nm

® mit O-Ring

@ Dichtflache, Gewinde und Schauglas
reinigen und prifen.
Schrauben Uber Kreuz mit Dreh-
momentschlissel anziehen.
Nach Abpressen erneut mit
Drehmomentschlissel anziehen.

@ mit klebender Beschichtung DIN267-27

@ with O-ring

@ Clean and inspect the sealing surface,
threads and sight glass.
Tighten screws crosswise with a torque
spanner.
After pressurizing tighten the screws
again with the torque spanner.

® with adhesive coating (DIN 267-27)

@ ¢ KonbLEBbLIM YNIOTHEHNEM

@ OuncTnTE M OCMOTPUTE YNNOTHEHNA, PE3bObI
1 CMOTPOBOE CTEKI10.
3arArnsaviTe BUHTbI KPEeCT-HaKpecT
[MHaMOMETPUHECKUM KITHOHOM.
Mocne onpeccoBky CHOBA 3aTAHUTE BUHTHI
[MHaMOMETPUHECKUM KITHOHOM.

® c apresusHbiM NokpbiTUeM (DIN 267-27)
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